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1) Leistungsparameter
Die bestimmenden Faktoren zur Leistungsfahigkeit von Metallwellschlauchleitungen sind:

- Nennweite DN (entspricht dem ca.-Innendurchmesser des Schlauchmaterials)

- Moglicher Betriebsdruck bei Einsatztemperatur

- Sehr hohe Temperaturbesténdigkeit der Schlauchleitung

- Chemische Bestéandigkeit der Schlauchleitung

- Flexibilitat, u.a. bedingt durch die Art der Wellung (Biegeradius einmalig vs. haufig)
- thermische und dynamische Abschlagswerte

- zu erwartende Lebensdauer u.a. getestet im U-Bogentest

2) Lieferbare Nennweiten
Unsere Angebotspalette reicht von DN6 bis DN350

3) Betriebsdruck (siehe auch Detailinformationen auf den nichsten Seiten)
Unsere Angebotspalette an Metallwellschlauchleitungen erreicht, je nach Nennweite, Betriebsdriicke von 4bar bis zu 345bar

4) Temperaturbestandigkeit (siehe auch Detailinformationen auf den nichsten Seiten)

Die Temperaturbestandigkeit von Metallwellschlauchleitungen kann als extrem hoch bezeichnet werden (WIG-geschweilt bis 500°C,
geldtet bis zu 200°C). Die Druckfestigkeit nimmt mit steigender Temperatur allerdings ab. Gleichzeitig werden die Temperaturgrenzen
auch durch die Auswahl der jeweiligen Einzelkomponenten bestimmt. Grob Iasst sich sagen: Schlauch-Meterware bis 550°C;
Anschlussarmaturen aus Edelstahl bis max. 500°C; Stahlarmaturen bis max. 300°C; Tempergussarmaturen bis max. 250°C.

5) Chemische Bestandigkeit
Metallwellschlauche erreichen je nach Werkstoffkombination extrem gute chemische Bestandigkeitswerte

6) Flexibilitiat/Biegeradius

Bei Metallwellschlduchen werden zwei verschiedene Biegeradius-Belastungsarten unterschieden:

a) zulassiger, einmaliger Biegeradius: Gibt an, wie eng ein Metallwellschlauch einmalig gebogen werden darf

b) zulassiger, haufiger Biegeradius gibt an, mit welcher Biegung der Wellschlauch wiederholt gebogen werden darf

7) Thermische und dynamische Abschlagswerte (siche auch Detailinformationen auf den nichsten Seite)
Diese thermischen und dynamischen Abschlagswerte geben an, mit welchem Faktor man die Katalogwerte (Angaben bei tiberwiegend
ruhender Belastung bei 20°C fiir ungefahrliche, flissige Medien) bei héheren Temperatur herunterrechnen muss, um eine sichere
Verwendung zu gewabhrleisten. Hierbei ist auch immer der gewiinschte Sicherheitsfaktor zu berlicksichtigen (siehe unten).

8) Zu erwartende Lebensdauer

Die Dauerbelastbarkeit wird in einem so genannten U-Bogentest (gemaR DIN EN ISO 10380) ermittelt. Je nach Ergebnis werden

die Schlauchtypen hierbei in unterschiedliche Schlauch-Kategorien eingestuft. Die Standardqualitdten miissen geman den
Testbedingungen hierbei mindestens 8.000, mdglichst aber 10.000 Lastwechsel aushalten. Sonderqualitaten erreichen hierbei

zwischen 40.000 und 50.000 Lastwechsel. Sofern nicht anders erwahnt, werden in unseren Katalogen die Standardtypen angeboten.
Weiterhin wichtig ist: Ergeben sich bei einer Bewertung "Abschlagwerte", so hat dies i.d.R.. auch negativen Einfluss auf die Lebensdauer!

9) Sicherheitsfaktor (siehe auch Detailinformationen auf den nichsten Seiten)

Laut alteren Regelwerke und je nach Auslegung der DGRL kann man bei Metall-Wellschlauchen mit einem Sicherheitsfaktor von 3:1
rechnen. Neuere Regelwerke beschreiben aber haufig einen Sicherheitsfaktor von 4:1 (Betriebsdruck vs. Berstdruck) als gewiinscht.

Die Werte in diesem Katalog gehen (iblicherweise von einem Sicherheitsfaktor von 4:1 aus. Es kann aber je nach Beurteilung der Einsatz-
bedingungen vom Anwender auch ein Sicherheitsfaktor von 3:1 als ausreichend angesehen werden (z.B. bei Einstufung ohne Kategorie
als "gute Ingenieurspraxis"). Dazu sind dann unsere Katalogwerte umzurechnen - einfachster Weg: Betriebsdruckangaben x 4 x 0,333

10) Aufbringungsarten der Armaturen

Anschlussarmaturen fiir Metallwellschlauche werden standardmafig im WIG-Schweiliverfahren aufgebracht. Hierbei ist eine
Sondervariante in Form einer spalt- und gradfreien Verschweiflung optional méglich. Weiterhin besteht die Méglichkeit, in Sonderfallen
auch eine Hartlétung (dann max. Temperatur 200°C) der Anschlussarmaturen durchzufiihren. Beim Hartlétverfahren sollte aber immer
eine genaue Abklarung der Betriebs- und Leistungsparameter vorab erfolgen. Hartgelttete Verbindungen ergeben haufig andere
Leistungsparameter der Gesamtschlauchleitung als hier im Katalog (gultig fir WIG-Schweiungen) aufgefiihrt.

11) Betriebsanleitung

Leider kann man aus der taglichen Praxis ablesen, dass viele Anwender von Metallwellschlauchleitungen die Leistungsfahigkeit

von Metallwellschlauchen (iberschatzen, insbesondere auch Ihre Handhabung und die Besonderheiten falsch einschatzen. Daher sei
an dieser Stelle besonders daran appelliert, die jeweils zur Verfligung gestellte Betriebsanleitung, sowie die vielen technischen
Informationen in diesem Katalog vor Einsatz genau zu studieren - dadurch lasst sich vielen spateren Problemen wirksam vorbeugen!
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12) WERKSNORM

Das Einsatzgebiet von Ganzmetall-Wellschlauchleitungen (auch Edelstahl-Wellschlduche, oder vereinfacht auch Metallschlauche genannt),
erstreckt sich Uber ein extrem weites Feld. Vom "einfachen" Wasserschlauch fiir erhdhte Temperaturen, bis hin zum "High-Tech-Produkt"
fur den Einsatz in der Luft- und Raumfahrt. (Fast) nichts, wofiir Ganzmetallwellschlauchleitungen nicht eingesetzt werden. Aufgrund dieses
moglichen, extrem breiten Anwendungsfeldes ergibt sich fiir uns die nachfolgend erklarte Herangehensweise, um den Qualitats- aber auch
den Preisanforderungen des jeweiligen Projekts gerecht zu werden. Die Basis unserer Werksnorm basiert auf der Herstellung eines
zuverlassigen Druckschlauches. Folgende Punkte werden festgelegt:

Herstellung: Die Herstellung erfolgt in einer Fachwerkstatt und unter Verwendung von geeigneten Vorprodukten.
SchweiBart: Anschlussarmaturen aufbringen in Form der Standard WIG-SchweiBung (siehe Abbild. unten)
Priifung: Die Priifung erfolgt je nach Erfordernis und Méglichkeit in Form von Stichpunktpriifungen.

Kennzeichnung: Eine fixe Kennzeichnungsart gibt es nicht - die Kennzeichnung ist immer vom Einzelfall abhéangig *.
Dokumentation: Unsere Kunden erhalten die Lieferpapiere und eine Betriebsanleitung zur gelieferten Schlauchleitung.
Erlauterung: Die Bindung an bestimmte Regelwerke erfolgt nicht, sondern erfordert immer der Order als "Zusatzdienst"

* Bekommen wir vom Kunden die Angabe 10bar Wasser bei 90°C, so kennzeichnen wir die Schlauchleitung (blicherweise auf 10bar, auch wenn
das hergestellte Produkt einem Betriebsdruck von 20bar standhalten wiirde. Wir wissen ohne weitere Weisung nicht, welchen Sicherheitsfaktor oder
welche weiteren Uberlegungen bei der Anwendung eine Rolle spielen. Man kann im Prinzip sagen: Je geringer der Stempeldruck, desto mehr wird
die Schlauchleitung "geschont" und desto langer kann sie ggf. im Einsatz bleiben - gesetzt den Fall der Anwender hélt sich an die Stempelvorgabe.

Erhalten wir vom Kunden keine detaillierten Angaben, so wird die Schlauchleitung gefertigt als wiirde sie eingesetzt wie folgt:

Einsatz mit fliissigem, ungefahrlichem Medium der Gruppe 2 (DGRL) bei +20°C in geschlossenen

Raumen und bei iiberwiegend ruhender Belastung, ohne besondere Sicherheitsanforderungen.

13) ZUSATZDIENSTE

Modular aufbauend auf der oben beschriebenen Werksnorm bieten wir unseren Kunden die Mdglichkeit, zusatzliche Qualitats-,
Prif- , Kennzeichnungs- und Dokumentationsoptionen zur gewiinschten Ganzmetall-Wellschlauchleitung zu ordern.
Nachfolgend die Liste der méglichen Zusatzdienste:

- Fertigung und Dokumentation inklusive 3.1. Zeugnis zu jeder Schlauchleitung

- Spalt- und gratfreie Schweilung wie sie bei Lebensmittel-Schlauchleitungen ublich ist (siehe Abbild. unten)
- Anschlussarmaturen auf das Schlauchmaterial HARTGELOTET (anstelle der Standard WIG-SchweiRung)
- Einzeldruckprobe - auch gemaR speziellen Bedingungen wie "Unterwasser-Gaspriifung" etc.

- Kennzeichnung nach Kundenwunsch

- Kennzeichnung mit DVGW-Stempel

- CE-konforme Schlauchleitung mit CE-Kennzeichnung, Konformitatsbescheinigung, etc.

- Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk (z.B. DIN EN ISO 10380; DGUV 213-052; TrinkwVV2011; etc.)

- Weitere Spezifikationen gemaR jeweiliger Vereinbarung

Bildbeispiele:

a) Standard WIG-geschweildte Version (Werksnorm) b) Grat- und spaltfreie WIG-SchweiRung (Zusatzdienst)
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14) Betriebsdruck-Angaben:

Betriebsdruckangaben in diesem Katalog gelten grundséatzlich fir Anwendungen mit flissigen, ungefahrlichen
Medien der Gruppe 2 (DGRL) bei +20°C in geschlossenen Raumen und bei Uberwiegend ruhender Belastung!

15) Sicherheitsfaktor-Angaben:

Bei den unter 1) vorauszusetzenden Bedingungen kann fiir die Betriebsdruckangaben auf unseren Katalog-
seiten "Metallschlauchmeterware & Metallschlaucharmaturen" in der Regel von einem Sicherheitsfaktor von 4:1
bis zum Berstdruck ausgegangen werden (Ausnahme Kamlok- und Milchrohr-Kupplungen, hier jeweils 3:1).

Es sei aber an dieser Stelle darauf hingewiesen, das der Berstdruck in vielen Fallen nicht der anzusetzende
Faktor fir die Druckauslegungs-Berechnung von Rohrleitungskomponenten ist. Zur genauen Berechnungsart
bitten wir jeweils Einblick in die fur die Bauteile zustandigen Regelwerke Einblick zu nehmen.

Fir Ruckfragen hinsichtlich unserer Druckangaben stehen wir dazu gerne zur Verfligung.

Welcher Sicherheitsfaktor sich letztendlich fur die komplette Metallschlauch-Leitung ergibt bzw. welcher
Sicherheitsfaktor gefordert wird, hangt also von einer Vielzahl von Faktoren ab.

16) Druck-Abschlagswerte:

Prinzipiell sind hinsichtlich der Betriebsdruck-Auslegung von Bauteilen viele Faktoren zu berucksichtigen.
Nachfolgend eine exemplarische Auflistung:

- Gefahrenpotential bei Betrieb, sowie die entsprechenden Sicherheitsanforderungen hierzu

- Art des Mediums und der hierzu giltigen Regelwerke

- Aggregatzustand des Mediums (einschlieRlich eventueller Aggregatszustands-Wechsel)

- Temperaturbereichs-Wechsel im Betrieb, sowie die Zeitintervalle hierzu

- Druckbereichs-Wechsel im Betrieb, sowie die Zeitintervalle hierzu

- Einbauradius der Schlauchleitung und Bewegungswechsel im Betrieb einschlief3lich der Zeitintervalle hierzu
- Belastungen des Bauteils durch die Art der Strémung wahrend des Betriebs

- Ermidungserscheinungen des Bauteils im Zyklus der Betriebsdauer

- Vibrationen welche evtl. auf das Bauteil einwirken

- physische Belastungsgrenzen der Materialen ( z.B. Streckgrenze, Zugfestigkeit, Bruchdehnung, etc.)

- Wandstarken-Toleranzwerte und Schweifinaht-Qualitat

- uvm.
Anwendungsbeispiel:
Eine Ganzmetall-Wellschlauchleitung soll wie folgt eingesetzt werden:

Parameter Werte (Zeile 1 = Katalogwerte, weitere Zeilen fiktiv) Abschlagswerte
Schlauch-Betriebsdruck: Katalogangabe: 64bar bei 20°C ruhende Belastung Sl-Faktor 4:1 siehe nachfolgend
Medium: Thermodl -

Einsatztemperatur 200°C Dauertemperatur -
Schlauchmaterial thermisch: Wellrohr V4A - 1.4404 / Umflechtung V2A - 1.4301 60% Restbelastbarkeit
Armaturenmaterial thermisch C-Stahl 77% Restbelastbarkeit

Einsatzart dynamisch: ohne Vibrationen, geringe langsame Bewegung 40% Restbelastbarkeit
pulsierende und schwellende Strémung

Sicherheitsfaktor: Kundenvorgabe: 3:1 reicht aus -

Voriiberlegung: Der vom Kunden angegebene, laut seiner Einschatzung ausreichende Sicherheitsfaktor ist
geringer, als bei den Katalogangaben vorgesehen, deshalb die BD-Werte hochrechnen.
Im Vergleich Schlauch zu Armatur ist hier der Schlauch (vom Abschlagswert her gesehen)
das schwachere Glied - es ist also aus dieser Sicht mit 60% Restbelastbarkeit zu rechnen.
Zuséatzlich zum obigen thermischen Abschlagswert ist der dynamische Abschlagswert
von 40% Restbelastbarkeit (siehe oben) in der Rechnung zu berticksichtigen.

Rechnung: 64bar x 4 x 0,333 x 0,6 x 0,4 = 20,46bar zuldssiger Betriebsdruck fur diesen Anwendungsfall (bei SI-Faktor 3:1)

Die exakten Abschlags-Faktoren finden Sie im Detail auf der nachsten Seite!
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17) DYNAMISCHE ABMINDERUNGS-FAKTOREN (die komplette Schlauchleitung betreffend)

Beim Einsatz von Metall-Wellschlduchen sind immer die untenstehenden
Abminderungsfaktoren bezliglich der Relation Druck zu Bewegung und Strémung zu beachten:

Bewegung/ Stromung

ohne Vibrationen, geringe
langsame Bewegung

geringe Vibration, haufig
gleichférmige Bewegung

starke Vibration mit
Dauerbewegung

stark stoBweise Stromun

9

30% - UNGEEIGNET

20% - UNGEEIGNET

statische oder Belastbarkeit Belastbarkeit Belastbarkeit
gleichférmige Stromung 100% 82% 40% - UNGEEIGNET
pulsierende und Belastbarkeit Belastbarkeit Belastbarkeit
schwellende Stromung 40% 35% - UNGEEIGNET 15% - UNGEEIGNET
Belastbarkeit Belastbarkeit Belastbarkeit

10% - UNGEEIGNET

18) THERMISCHE ABMINDERUNGS-FAKTOREN hinsichtlich der Metallwellschlauch-Meterware

Beim Einsatz von Metall-Wellschlduchen (hier Meterware) sind immer die untenstehenden
Abminderungsfaktoren bezliglich der Relation Druck zu Temperatur zu beachten:

Temperatur ——»
20°C | 50°C [ 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C
Werkstoff Werkstoffnummer
V2A - AlSI 304 1.4301 100% | 88% | 73% | 66% | 60% | 56% | 52% | 50% | 48% | 47% | 46% | 42%
V4A - AISI 316L 1.4404 100% | 88% | 74% | 67% | 62% | 58% | 54% | 52% | 50% | 48% | 47% | 47%
V4A - AlISI 316Ti 1.4571 100% | 90% | 81% | 76% | 73% | 69% | 65% | 63% | 61% | 59% | 59% | 58%
V4A - AISI 321 1.4541 100% | 92% | 83% | 78% | 74% | 71% | 67% | 64% | 62% | 61% | 60% | 59%

19) THERMISCHE ABMINDERUNGS-FAKTOREN hinsichtlich der Anschlussarmaturen fiir Metallwellschlduche

Beim Einsatz von Metall-Wellschlduchen (hier Anschlussarmaturen) sind immer die untenstehenden
Abminderungsfaktoren bezliglich der Relation Druck zu Temperatur zu beachten:

Temperatur ——»
20°C | 50°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C | 500°C | 550°C
Armaturenart Werkstoff
Flanscharmaturen alle Sehr unterschiedlich, siehe DIN EN 1092-1 : Im Anhang unter Punkt G.2. ff
. o Edelstahl V2A | 100% [ 88% | 73% | 66% | 60% | 56% | 52% | 50% | 48% | 47% | 46% | 42%
Gewindefittings
Verschraubungen Edelstahl VAA | 100% [ 88% | 74% | 67% | 62% | 58% | 54% | 52% | 50% | 48% 47% 47%
Rohrstiicke C-Stahl 100% | 97% | 91% | 84% | 77% | 71% | 65% | - - - - -
Die Werte gelten als | Automatenstahl* | 100% | 97% | 91% | 84% | 76% | 68% - - - - - -
i 1
Richtwerte! Temperguss Die Anwendungsgrenzen fiir Temperguss sind am Seitenende separat aufgefiihrt!
Kupplungssysteme alle Sehr unterschiedlich, sieche Angaben in den entsprechenden Kupplungsnormen

* Automatenstahl ist sehr schlecht schweifbar und sollte daher nur im Notfall als Metallschlauch-Armatur eingesetzt werden( ggf. Léten einplanen)!

20) Sonderfall TEMPERGUSS : Grenzwerte fiir Temperguss-Anschlussarmaturen fiir Metallwellschlduche

Beim Einsatz von Metall-Wellschlduchen (hier Anschlussarmaturen) sind immer die untenstehenden

Grenzwerte zum Einsatz von Temperguss-Anschlussteilen auf Metallwellschlduchen zu beachten:

Medium Temperatur GewindegroRe max. Betriebsdruck

Wasser und ungefihrliche . N 1/4" bis 3/4" 25bar
Fliissigkeiten bis max. 120°C 1" bis 4" 16bar
1/4" bis 3/4" 25bar

i . 120°
) bis max. 120°C " bis 4" T6bar
Gase & Dampfe 14" bis 3/4" 20bar

I

i . 250°

bis max. 250°C T bis 4" 13bar
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| AMS-01 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde KONISCH ohne 6-kant, z6llig |

Starre, z6llig-konische Auflengewinde-Anschlussarmaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: AuRengewinde zollig - konisch "R"-Gewinde ohne 6-kant (Abdichtung am konischen Gewinde mittels Dichtmittel)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN6 bis DN150 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser ) Die Optik kann je
Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316 Typ T2 oder T4 nach GréBe abweichen!
Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)
Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage) AG-zéllig-konisch
Schlauch AG ) Ident Nr. Armatur*** Ident Nr. * Armatur** b
Nennweite ZO!|I9 Zusatzinfo Armat. Stahl StahIA- max.BD Armat. V4A V4A.' max.BD i;’;i?:g ~——
konisch Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C B 2 =
DN 6 R 1/4" Y| AMS-01-201 50bar*** Y| AMS-01-301-T...* | T2=20bar; T4=40bar*** 5 { -
DN 8 R 3/8" Y| AMS-01-202 50bar*** Y| AMS-01-302-T...* | T2=20bar; T4=40bar*** =
DN 10 R 3/8" Y| AMS-01-203 50bar*** Y| AMS-01-303-T...* | T2=20bar; T4=40bar***
DN 12 R 1/2" Y[ AMS-01-204 50bar*** Y| AMS-01-304-T...* | T2=20bar; T4=40bar***
DN 16 R 5/8" Y| AMS-01-205 50bar*** Y| AMS-01-305-T...* | T2=20bar; T4=40bar*** Sinnbild
DN 19 R 3/4" weitere v| AMS01-206 | 50bar™ || AMS-01-306-T.." | T2=20bar; T4=40bar™ innol
DN 25 R1" . . Y| AMS-01-207 50bar*** Y| AMS-01-307-T...* | T2=20bar; T4=40bar***
DN 32 R11/4" GroRen sind Y[ AMS-01-208 50bar*** Y| AMS-01-308-T...* | T2=20bar; T4=40bar***
DN 40 R1ze | aufAnfrage I ueis0g 50bar™  |Y| AMS-01-309-T..* |T2=20bar Ta=40bar™| e —
DN 50 R2" lieferbar! YT AMS 01210 | 50bar™ _ |v| AMS-01310-T..." | T2=20bar, Ta=40bar™ przzZzZzzz
DN 65 R21/2" Y| AMS-01-211 50bar*** Y| AMS-01-311-T...* | T2=10bar; T4=25bar*** [
DN 80 R 3" Y| AMS-01-212 50bar*** Y| AMS-01-312-T...* | T2=10bar; T4=25bar***
DN 100 R 4" Y| AMS-01-213 50bar*** Y| AMS-01-313-T...* | T2=10bar; T4=25bar*** |
DN 125 R/G** 5" Y[ AMS-01-214 20bar*** Y| AMS-01-314-T...* | T2=10bar; T4=25bar***
DN 150 RIG* 6" Y| AMS-01-215 20bar**  |Y| AMS-01-315-T...* | T2=10bar; T4=25bar"** Afgcar:ﬂirsgi'rgpf
* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T2 oder T4 erganzen.
** Hier konisches R-Gewinde oder zylindrisches G-Gewinde, bitte unbedingt vorab klaren, was verfligbar, bzw. was gewiinscht wird!
*** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwéchsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
| AMS-02 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde KONISCH mit 6-kant, zollig
Starre, z6llig-konische Auflengewinde-Anschlussarmaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.
Anschlussart: Aulengewinde zollig - konisch "R"-Gewinde MIT 6-kant (Abdichtung am konischen Gewinde mittels Dichtmittel)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN6 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser ) Die Optik kann je
Material Armatur:  Temperguss (TG) oder Stahl (beide mit Zinkspray endbehandelt) oder Edelstahl V4A - AISI 316 Typ T1 oder T4 nach GréBe abweichen!
Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)
Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage) AG-zéllig-konisch
Schlauch AG Ident Nr. Armatur** Ident Nr. Ars":::r':" Ident Nr. * Armatur™
Nennweite | 29119 Armat. TG [TG-maxBD| | Armat.Stahl [ ' Armat. VAA V4A - max.BD
konisch Fassung Stahl | bei+20°C Fassung Stahl | oi4o0°c Fassung V2A bei +20°C
DN 6 R1/4" |Y| AMS-02-101 25bar** |Y| AMS-02-201 100bar** Y| AMS-02-301-T...* |T1=10bar; T8=100bar**
DN 8 R3/8" |Y| AMS-02-102 25bar** |Y| AMS-02-202 | 100bar** |Y| AMS-02-302-T...* |T1=10bar; T8=100bar**
DN 10 R3/8" |[Y| AMS-02-103 25bar** |Y| AMS-02-203 100bar** Y| AMS-02-303-T...* |T1=10bar; T8=100bar**
DN 12 R1/2" |Y| AMS-02-104 25bar** Y[ AMS-02-204 | 100bar** |Y| AMS-02-304-T...* |T1=10bar; T8=100bar**
DN 16 R5/8" |[Y| AMS-02-105 25bar** |Y| AMS-02-205 100bar** Y| AMS-02-305-T...* | T1=10bar; T8=100bar**
DN 19 R3/4" |Y| AMS-02-106 25bar** Y[ AMS-02-206 | 100bar** |Y| AMS-02-306-T...* |T1=10bar; T8=100bar**
DN 25 R1" Y| AMS-02-107 16bar** |Y| AMS-02-207 100bar** Y| AMS-02-307-T...* |T1=10bar; T8=100bar**
DN 32 R11/4" |Y| AMS-02-108 16bar** |Y| AMS-02-208 63bar** Y[ AMS-02-308-T...* | T1=10bar; T8=63bar**
DN 40 R11/2" Y| AMS-02-109 16bar** |Y| AMS-02-209 63bar** |Y| AMS-02-309-T...* | T1=10bar; T8=63bar**
DN 50 R 2" Y[ AMS-02-110 16bar** |Y| AMS-02-210 63bar** Y[ AMS-02-310-T...* | T1=10bar; T8=63bar**
DN 65 R21/2" |Y| AMS-02-111 16bar** |Y| AMS-02-211 40bar** |Y| AMS-02-311-T...* | T1=10bar; T8=40bar**
DN 80 R 3" Y| AMS-02-112 16bar** |Y| AMS-02-212 40bar** |Y| AMS-02-312-T...* | T1=10bar; T8=40bar**
DN 100 R 4" Y| AMS-02-113 16bar** |Y| AMS-02-213 25bar** |Y| AMS-02-313-T...* | T1=10bar; T8=25bar** Afgggﬁ;ﬁg}ﬁpf
[lite]]

* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T1 oder T8 erganzen.
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-06
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AMS-03 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde ZYLINDRISCH mit 60°IK, zollig |

Starre, z6llig-zylindrische AuBengewinde-Anschlussarmaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelttet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Aulengewinde zollig - zylindrisch "BSPP"-Gewinde MIT 6-kant (Abdichtung metallisch am 60° Innenkonus)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)

der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DNG bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser ) Die Optik kann je
Material Armatur: ~ Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316 nach GroBe abweichen!

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. Temperatur: geschweillte Ausfiihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlotung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage) AG-z6llig-60°1K
Schlauch AG ;6llig . ) Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur® .
Nennweite zylindrisch mit Zusatzinfo Armat. Stahl StahIA- max.BD Armat. V4A V4A.' max.BD T
60° Innenkonus Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C S‘E‘i‘éﬁ%i A a
DN 6 AG 1/4" mit 60°IK Y| AMS-03-201 250bar* Y| AMS-03-401 250bar* Q{’é\&é& ' I~
DN 8 AG 3/8" mit 60°IK Y| AMS-03-202 250bar* Y| AMS-03-402 250bar* = (\i“ ‘

DN 10 AG 3/8" mit 60°IK Y| AMS-03-203 250bar* Y| AMS-03-403 250bar* \'?\i_.‘

DN 12 AG 1/2" mit 60°IK Y| AMS-03-204 250bar* Y| AMS-03-404 250bar*

DN 16 AG 5/8" mit 60°IK Y| AMS-03-205 200bar* Y| AMS-03-405 200bar* . .

DN 19 AG 3/4" mit 60°IK weitere I\ [ AMS-03-206 200bar*  |Y| AMS-03-406 200bar* Sinnbild

DN 25 AG 1" mit 60°IK Z‘;ﬁ';rzg’g v AMS-03207 200bar Y| AMS-03-407 200bar*

DN 32 AG 1 1/4" mit 60°IK lieferbar! Y| AMS-03-208 120bar* Y| AMS-03-408 120bar*

DN 40 AG 1 1/2" mit 60°IK Y| AMS-03-209 100bar* Y| AMS-03-409 100bar*

DN 50 AG 2" mit 60°IK Y| AMS-03-210 80bar* Y| AMS-03-410 80bar*

DN 65 AG 2 1/2" mit 60°IK Y| AMS-03-211 63bar* Y| AMS-03-411 63bar*

DN 80 AG 3" mit 60°IK Y| AMS-03-212 50bar* Y| AMS-03-412 50bar*

DN 100 AG 4" mit 60°IK Y| AMS-03-213 40bar* Y| AMS-03-413 40bar*
* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der Armaturenkopf
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwéchsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten! Schnittbild

AMS-04 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde ZYLINDRISCH flachdichtend, zéllig

Starre, z6llig-zylindrische AuBengewinde-Anschlussarmaturen fiir Metallwellschlauche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: AuRengew. "BSPP" zdllig - zylindrisch (Abdichtung stirnseitig mit separater Dichtung, nicht im Lieferumfang enthalten)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlége von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang - - -
Nennweiten : Von DNG6 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser ) Die ‘?P‘”‘ kann'}e
Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316 nach GroBe abweichen!
Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)
Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage) AG-zéllig-flachdichtend
Schlauch AG zdllig Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur® -
Nennweite z.y.lindrischlstirn— Zusatzinfo Armat. Stahl Stahl.— ma:(.BD Armat. V4A V4A.— ma):.BD ;r;‘i,i,;\ s
seitig flachdichtend Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C ,‘2\? K§ "4
DN 6 AG 1/4" flachd. Y[ AMS-04-201 250bar* Y[ AMS-04-401 250bar* ‘:{Qﬁ {S
DN 8 AG 3/8" flachd. Y| AMS-04-202 250bar* Y[ AMS-04-402 250bar* (\<\Q<\ \t |
DN 10 AG 3/8" flachd. Y| AMS-04-203 250bar* Y[ AMS-04-403 250bar*
DN 12 AG 1/2" flachd. Y| AMS-04-204 250bar* Y| AMS-04-404 250bar*
DN 16 AG 5/8" flachd. i Y| AMS-04-205 160bar* Y| AMS-04-405 160bar* . .
DN 19 AG 3/4" flachd. ‘_/_Veltere, Y| AMS-04-206 160bar* Y| AMS-04-406 160bar* Sinnbild
DN 25 AG 1" flachd. GroRen sind Y| AMS-04-207 100bar* Y[ AMS-04-407 100bar*
DN32 | AG11/4" flachd. a;;:;,;\er;lr;r:ge v[  Ams-04-208 100bar*  [y| AMS-04-408 100bar* AR
DN 40 AG 1 1/2" flachd. Y| AMS-04-209 100bar*  |y| AMS-04-409 100bar* ANNNNNNNN S~
DN 50 AG 2" flachd. Y| AMS-04-210 100bar* Y| AMS-04-410 100bar* ! . ‘
DN 65 AG 2 1/2" flachd. Y[ AMS-04-211 25bar* Y[ AMS-04-411 25bar* | | J
DN 80 AG 3" flachd. Y| AMS-04-212 25bar* Y| AMS-04-412 25bar* | [
DN 100 AG 4" flachd. Y| AMS-04-213 25bar* Y| AMS-04-413 25bar* :
* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der A’g:r:ﬂirggi'ré’pf

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-07
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| AMS-05 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde Typ CEL 24° IK, metrisch |

Starre, metrisch-zylindrische AuRengewinde-Armaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Aulengewinde metrisch - zylindrisch Typ CEL-nach ISO 8434-1 (Abdichtung metallisch am 24° Innenkonus) - - -
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) nacglzz%tkaiw;g:en!
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-SchweiBung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
stauen |l 2250000 | | . sabt | stan- oo | | Amnat.vAA | viA- maeD AG-metrisch-LEICHT
24° |IK Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
M12x1,5 6mm - leicht Y[ AMS-05-201 250bar* Y| AMS-05-401 250bar* P
DN 6 M14x1,5 8mm - leicht |Y| AMS-05-202 250bar* Y| AMS-05-402 250bar* =.—§<;
M16x1,5 10mm - leicht Y| AMS-05-203 250bar* Y| AMS-05-403 250bar* {‘(EQ §<\
M14x1,5 8mm - leicht Y AMS-05-204 250bar* Y AMS-05-404 250bar* o
DN 8 M16x1,5 10mm - leicht |Y| AMS-05-205 250bar* Y| AMS-05-405 250bar*
M18x1,5 12mm - leicht Y AMS-05-206 250bar* Y AMS-05-406 250bar* Sinnbild
M16x1,5 10mm - leicht Y| AMS-05-207 250bar* Y| AMS-05-407 250bar*
DN 10 M18x1,5 12mm - leicht |Y| AMS-05-208 250bar* Y[ AMS-05-408 250bar*
M22x1,5 15mm - leicht Y| AMS-05-209 250bar* Y| AMS-05-409 250bar*
M18x1,5 12mm - leicht Y AMS-05-210 250bar* Y AMS-05-410 250bar*
DN 12 M22x1,5 15mm - leicht |Y| AMS-05-211 250bar* Y[ AMS-05-411 250bar*
M26x1,5 18mm - leicht Y AMS-05-212 160bar* Y AMS-05-412 160bar* ._l ‘ [ ‘
M22x1,5 15mm - leicht Y| AMS-05-213 250bar* Y| AMS-05-413 250bar* 7\_Ji T
DN 16 M26x1,5 18mm - leicht |Y| AMS-05-214 160bar* Y[ AMS-05-414 160bar* Armaturenkopf
M30x2 22mm - leicht  |Y|  AMS-05-215 160bar*  [Y| AMS-05-415 160bar” Schnittbild
M26x1,5 18mm - leicht Y AMS-05-216 160bar* Y AMS-05-416 160bar*
DN 20 M30x2 22mm - leicht Y| AMS-05-217 160bar* Y| AMS-05-417 160bar*
M36x2 28mm - leicht Y AMS-05-218 100bar* Y AMS-05-418 100bar*
M30x2 22mm - leicht Y[ AMS-05-219 160bar* Y| AMS-05-419 160bar*
DN 25 M36x2 28mm - leicht |Y| AMS-05-220 100bar* Y[ AMS-05-420 100bar* Zsugnbitetsjfrrcehn (}i/: E;igi?ti: :
M45x2 35mm - leicht  |Y| AMS-05-221 100bar  [y| AMS-05-421 100bar* Verbindung gem. ISO 8434-1
M36x2 28mm - leicht Y AMS-05-222 100bar* Y AMS-05-422 100bar*
DN 32 M45x2 35mm - leicht |Y| AMS-05-223 100bar* Y| AMS-05-423 100bar*
M52x2 42mm - leicht Y AMS-05-224 100bar* Y AMS-05-424 100bar*
M45x2 35mm - leicht Y| AMS-05-225 100bar* Y| AMS-05-425 100bar*
DN 40 M52x2 42mm - leicht |Y AMS-05-226 100bar* Y AMS-05-426 100bar*
M45x2 35mm - leicht Y| AMS-05-227 100bar* Y| AMS-05-427 100bar*
DN 50 M52x2 42mm - leicht Y AMS-05-228 100bar* Y AMS-05-428 100bar*

Die Standardgréen nach ISO sind fett gedruckt

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwéachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten! A = AuBengewinde
B= Schneidring
weitere Grél3en sind auf Anfrage lieferbar! C = Uberwurfmutter

D = Rohr (nahtlos)

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-08
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| AMS-06 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde Typ CES 24° IK, metrisch |

Starre, metrisch-zylindrische AuRengewinde-Armaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Aulengewinde metrisch - zylindrisch Typ CES-nach ISO 8434-1 (Abdichtung metallisch am 24° Innenkonus)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) Die Optik kann je
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang nach GroRe abweichen!
Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausfiihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlotung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)

Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
stauen |l passends armat. Stabi | St moxBD | | Armat VAA | V- max 5D AG-metrisch-SCHWER
24° |IK Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
M14x1,5 6mm - schwer |Y| AMS-06-201 630bar* Y[ AMS-06-401 630bar*
DN 6 M16x1,5 8mm - schwer |Y| AMS-06-202 630bar* Y| AMS-06-402 630bar*
M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-06-203 630bar*  |Y| AMS-06-403 630bar*
M16x1,5 8mm - schwer |Y| AMS-06-204 630bar*  |Y| AMS-06-404 630bar*
DN 8 M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-06-205 630bar*  |Y| AMS-06-405 630bar*
M20x1,5 12mm - schwer |Y| AMS-06-206 630bar*  |Y| AMS-06-406 630bar* Sinnbild
M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-06-207 630bar*  |Y| AMS-06-407 630bar*
DN 10 M18x1,5 12mm - schwer |Y| AMS-06-208 630bar* Y| AMS-06-408 630bar*
M22x1,5 14mm - schwer |Y| AMS-06-209 630bar*  |Y| AMS-06-409 630bar*
M22x1,5 14mm - schwer |Y| AMS-06-210 630bar*  |Y| AMS-06-410 630bar*
DN 12 M24x1,5 16mm - schwer |Y| AMS-06-211 400bar*  |Y| AMS-06-411 400bar*
M30x2 20mm - schwer |Y| AMS-06-212 400bar*  |Y| AMS-06-412 400bar*
M24x1,5 16mm - schwer |Y| AMS-06-213 400bar*  |Y| AMS-06-413 400bar*
DN 16 M30x2 20mm - schwer |Y| AMS-06-214 400bar*  |Y| AMS-06-414 400bar* Armaturenkopf
M36x2 25mm - schwer |Y| AMS-06-215 400bar |v| AMs-06-415 400bar* Schnittbild
M30x2 20mm - schwer |Y| AMS-06-216 400bar*  |Y| AMS-06-416 400bar*
DN 20 M36x2 25mm - schwer |Y| AMS-06-217 400bar*  |Y| AMS-06-417 400bar*
M42x2 30mm - schwer |Y| AMS-06-218 250bar*  |Y| AMS-06-418 250bar*
M36x2 25mm - schwer |Y| AMS-06-219 400bar*  |Y| AMS-06-419 400bar*
DN 25 M42x2 30mm - schwer Y[ AMS-06-220 250bar* Y| AMS-06-420 250bar* Zsljg;":ﬁsjfrﬁ? d\i/: rg;é‘;r;mi: :
M52x2 38mm - schwer |Y| AMS-06-221 250bar* Y|  AMS-06-421 250bar* Verbindung gem. ISO 8434-1
M42x2 30mm - schwer |Y| AMS-06-222 250bar*  |Y| AMS-06-422 250bar*
DN 32 M52x2 38mm - schwer |Y| AMS-06-223 250bar*  |Y| AMS-06-423 250bar*
M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-06-224 250bar*  |Y| AMS-06-424 250bar* S A | A -
M52x2 38mm - schwer |Y| AMS-06-225 250bar*  |Y| AMS-06-425 250bar* i !
DN 40 ng !
M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-06-226 160bar*  |Y| AMS-06-426 160bar*
M52x2 38mm - schwer |Y| AMS-06-227 250bar*  |Y| AMS-06-427 250bar* y
DN 50 M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-06-228 160bar*  |Y| AMS-06-428 160bar* A B c D

Die Standardgréen nach ISO sind fett gedruckt
* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwéchsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten! A = AuBengewinde
B= Schneidring
weitere Grol3en sind auf Anfrage lieferbar! C = Uberwurfmutter
D = Rohr (nahtlos)

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-09
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AMS-07 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde-Feingewinde mit 60°IK, metrisch |

Starre, metrisch-zylindrische AuRengewinde-Armaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: AuRengewinde metrisch - mit 60° Konus in Anlehnung an DIN3863 (Abdichtung metallisch am 60° Innenkonus)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)

der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DNG bis DN80 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser ) Die Optik kann je
Material Armatur: ~ Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316 nach GroBe abweichen!

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage) AG-metrisch-60°IK
Schlauch AQ mletrisch . Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur*
Nennweite zylindrisch mit Zusatzinfo Armat. Stahl StahIA- max.BD Armat. V4A V4A.' max.BD
60° Innenkonus Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C S
M12x1,5 Y| AMS-07-201 250bar* Y| AMS-07-401 250bar* 3 ﬁ'ﬁ%%
DN'6 M14x1,5 Y| AMS-07-202 250bar* Y|  AMS-07-402 250bar* <‘é§§%§2 4
M14x1,5 Y| AMS-07-203 250bar* Y| AMS-07-403 250bar* TR
DN 8 M16x1,5 Y AMS-07-204 250bar* Y AMS-07-404 250bar*
M18x1.5 Y| AMS-07-205 250bar* Y| AMS-07-405 250bar*
DN 10 M20x1,5 Y| AMS-07-206 250bar*  |Y[ AMS-07-406 250bar* Sinnbild
DN 12 M22x1.5 weitere Y| AMS-07-207 250bar* Y| AMS-07-407 250bar*
DN 16 M26x1,5 Gréflen sind |Y| AMS-07-208 250bar* Y| AMS-07-408 250bar*
DN 19 M30x1,5 auf Anfrage |Y| AMS-07-209 250bar* Y| AMS-07-409 250bar*
DN 25 M38x1,5 lieferbar! Y| AMS-07-210 200bar* Y| AMS-07-410 200bar*
DN 32 M45x1,5 Y| AMS-07-211 160bar* Y| AMS-07-411 160bar*
DN 40 M52x1,5 Y AMS-07-212 125bar* Y AMS-07-412 125bar*
DN 50 M65x2 Y| AMS-07-213 80bar* Y| AMS-07-413 80bar*
DN 65 M78x2 Y AMS-07-214 40bar* Y AMS-07-414 40bar*
M90x2 Y| AMS-07-215 40bar* Y| AMS-07-415 40bar*
DN 80 M100x2 vy[ AMS-07-216 25bar  |y| AMS-07-416 25bar* Arg;:ﬁmiﬁpf
* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwéchsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
AMS-08 | Metallschlaucharmatur - mit NPT-AuBengewinde KONISCH
Starre, konische NPT-AuRRengewinde-Anschlussarmaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.
Anschlussart: AuRengewinde NPT konisch MIT 6-kant (Abdichtung am konischen Gewinde mittels Dichtmittel)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang - - -
Nennweiten : Von DN6 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser ) Die ‘?,P"“ kann'je
Material Armatur:  Stahl, abschlieend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl VAA - AISI 316 nach GréRe abweichen!

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. Temperatur: geschweillte Ausfiihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a) AG-NPT
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch AAGA zi‘)lligA . Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur* e
Nennweite ;xllndrlsch.stlrn- Zusatzinfo Armat. Stahl StahIA- max.BD Armat. V4A V4A.' max.BD | ,S;;‘v = "
seitig flachdichtend Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C S SSX% Prra
DN 6 AG 1/4" NPT Y| AMS-08-201 100bar* Y| AMS-08-401 100bar* > m
DN 8 AG 3/8" NPT Y AMS-08-202 100bar* Y AMS-08-402 100bar* * el J

DN 10 AG 3/8" NPT Y| AMS-08-203 100bar* Y| AMS-08-403 100bar* ‘M

DN 12 AG 1/2" NPT Y AMS-08-204 100bar* Y AMS-08-404 100bar*

DN 16 AG 3/4" NPT ) v|  AMS-08-205 100bar* |v| AMS-08-405 100bar” Sinnbild

DN 19 AG 3/4" NPT G Wg Itere. Y AMS-08-206 100bar* Y AMS-08-406 100bar*

DN 25 AG 1" NPT rolien sind Y| AMS-08-207 100bar* Y| AMS-08-407 100bar*

DN 32 AG 11/4" NPT azggrll’gjge Y AMS-08-208 63bar* Y AMS-08-408 63bar*

DN 40 AG 1 1/2" NPT : Y| AMS-08-209 63bar* Y| AMS-08-409 63bar*

DN 50 AG 2" NPT Y AMS-08-210 63bar* Y AMS-08-410 63bar*

DN 65 AG 2 1/2" NPT Y| AMS-08-211 40bar* Y| AMS-08-411 40bar*

DN 80 AG 3" NPT Y AMS-08-212 40bar* Y AMS-08-412 40bar*

DN 100 AG 4" NPT Y| AMS-08-213 25bar* Y| AMS-08-413 25bar*

Armaturenkopf

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der Schnittbild

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-10
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AMS-09

Metallschlaucharmatur - Uberwurfmutter zéllig mit 60°1K

Zéllige Uberwurfmutter (UM) -Armaturen mit 60° Dichtkonus fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart:

Betriebsdriicke  Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) Die q_Pﬁk ka""{fe
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlége von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang nach GréBe abweichen!
Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Uberwurfmutter zéllig - "BSPP"-Gewinde mit 60°IK (Abdichtung metallisch am 60° Innenkonus)

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
geschweifite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhéngig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) UM-z61lig-60°1K
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch UM zéllig Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur®
Nennweite zylindrisch mit Zusatzinfo Armat. Stahl Stahl - max.BD Armat. V4A VA4A - max.BD
60° Innenkonus Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
DN 6 UM 1/4" mit 60°IK Y[ AMS-09-201 250bar* Y[ AMS-09-401 250bar*
DN 8 UM 3/8" mit 60°IK Y| AMS-09-202 250bar* Y[ AMS-09-402 250bar*
DN 10 UM 3/8" mit 60°IK Y| AMS-09-203 250bar* Y[ AMS-09-403 250bar* Sinnbild
DN 12 UM 1/2" mit 60°IK weitere Y| AMS-09-204 250bar* Y| AMS-09-404 250bar*
DN 16 UM 5/8" mit 60°IK GréBen sind |Y| AMS-09-205 200bar* Y| AMS-09-405 200bar*
DN 19 UM 3/4" mit 60°IK auf Anfrage [y| AMS-09-206 200bar* Y| AMS-09-406 200bar* e
DN 25 UM 1" mit 60°IK lieferbar! [\~ Ams-09-207 200bar  |Y|  AMS-09-407 200bar* I
DN 32 UM 1 1/4" mit 60°IK Y| AMS-09-208 120bar* Y| AMS-09-408 120bar* | 1
DN 40 UM 1 1/2" mit 60°IK Y[ AMS-09-209 100bar* Y[ AMS-09-409 100bar*
DN 50 UM 2" mit 60°IK Y[ AMS-09-210 80bar* Y[ AMS-09-410 80bar*
Armaturenkopf
* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der Schnittbild
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
AMS-10 | Metallschlaucharmatur - Uberwurfmutter z6llig - flachdichtend
Zéllige Uberwurfmutter (UM) -Armaturen, flachdichtend, fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelttet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.
Anschlussart: Uberwurfmutter "BSPP" zéllig - flachdichtend (Abdichtung mit externer Dichtung, nicht in Lieferumfang enthalten)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) Die Ontik kann e
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang nach Grb";ie abwei::,hen'
Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser ) _

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweilite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhéngig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweiung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweifung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) UM-zéllig-flachdicht.
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)

Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch UM zéllig Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur®
Nennweite zylindrisch Zusatzinfo Armat. Stahl | Stahl - max.BD Armat. V4A V4A - max.BD
flachdichtend Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
DN 6 UM 1/4" flachd. y[  AmMs-10-201 250bar* Y| AMS-10-401 250bar*
DN 8 UM 3/8" flachd. v[  Ams-10-202 250bar*  [Y| AMS-10-402 250bar*
DN 10 UM 3/8" flachd. vy Ams-10-203 250bar*  |Y|  Ams-10-403 250bar* Sinnbild
DN 12 UM 1/2" flachd. weitere v[  AmMs-10-204 250bar* Y| AMS-10-404 250bar*
DN 16 UM 5/8" flachd. | GroBen sind |Y| AMs-10-205 160bar*  [y| AMS-10-405 160bar*
DN 19 UM 3/4" flachd. | aufAnfrage [y| Ams-10-206 160bar*  |y| AMS-10-406 160bar*
DN 25 UM 1" flachd. lieferbar!  [y[ Ams-10-207 100bar* Y[ Awms-10-407 100bar*
DN32 | UM 1 1/4" flachd. v[  Ams-10-208 100bar* [y AMS-10-408 100bar*
DN 40 | UM 112" flachd. v[  AmMs-10-209 100bar* [y AMS-10-409 100bar*
DN 50 UM 2" flachd. v[  Ams-10-210 100bar*  [y[ AMS-10-410 100bar* Armaturenkopf
Schnittbild

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
Armaturentypen sind auch als X &

45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar. “
Bitte fragen Sie bei Bedarf an. 4 . .

Die beiden obenstehenden

Seite 12-11
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| AMS-11 | Metallschlaucharmatur - DKOL 24°-Konus LEICHT mit O-Ring (FKM) |

Uberwurfmutter (UM) -Armaturen metrisch mit O-Ring fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Uberwurfmutter metrisch - zylindrisch Typ DKOL-nach ISO 8434-1 (Abdichtung mittels O-Ring am 24° Innenkonus) - - -
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) nacglzz%tkaiw;g:en!
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 200°C ; Edelstahl: 200°C (Temperaturgrenze ergibt sich durch den VITON-O-Ring)
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlotung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) UM-metrisch-LEICHT
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a) mit O-Ring
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Soeuch | g | ZSen0e || S (s moxeo | | amatvea | viA-marep
24° |IK Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
M12x1,5 6mm - leicht Y[ AMS-11-201 250bar* Y[ AMS-11-401 250bar*
DN 6 M14x1,5 8mm - leicht Y[ AMS-11-202 250bar* Y| AMS-11-402 250bar*
M16x1,5 10mm - leicht Y[ AMS-11-203 250bar* Y| AMS-11-403 250bar*
M14x1,5 8mm - leicht  |y| AMS-11-204 250bar*  |Y| AMS-11-404 250bar* Sinnbild
DN 8 M16x1,5 10mm - leicht |Y[ AMS-11-205 250bar* Y| AMS-11-405 250bar*
M18x1,5 12mm - leicht Y[ AMS-11-206 250bar* Y| AMS-11-406 250bar*
M16x1,5 10mm - leicht Y[ AMS-11-207 250bar* Y| AMS-11-407 250bar*
DN 10 M18x1,5 12mm - leicht |Y[ AMS-11-208 250bar* Y| AMS-11-408 250bar*
M22x1,5 156mm - leicht Y[ AMS-11-209 250bar* Y| AMS-11-409 250bar*
M18x1,5 12mm - leicht Y[ AMS-11-210 250bar* Y| AMS-11-410 250bar*
DN 12 M22x1,5 15mm - leicht |Y[ AMS-11-211 250bar* Y[ AMS-11-411 250bar*
M26x1,5 18mm - leicht  |y| AMS-11-212 160bar*  |Y| AMS-11-412 160bar* Armaturenkopf
M22x1,5 15mm - leicht  |y| AMS-11-213 250bar*  |Y[ AMS-11-413 250bar* Schnittbild
DN 16 M26x1,5 18mm - leicht |Y[ AMS-11-214 160bar* Y| AMS-11-414 160bar*
M30x2 22mm - leicht  |Y| AMS-11-215 160bar* Y| AMS-11-415 160bar* Zum besseren Verstandnis:
M26x1,5 18mm - leicht  [v| AMS-11-216 1600ar  |v| AMS-11-416 160bar* Vsrct::gltjggrgznfﬁggsggf_1
DN 20 M30x2 22mm - leicht |Y| AMS-11-217 160bar* Y| AMS-11-417 160bar*
M36x2 28mm - leicht Y[ AMS-11-218 100bar* Y| AMS-11-418 100bar*
M30x2 22mm - leicht Y[ AMS-11-219 160bar* Y| AMS-11-419 160bar*
DN 25 M36x2 28mm - leicht  |Y| AMS-11-220 100bar* Y[ AMS-11-420 100bar* S IS | S -
M45x2 35mm - leicht Y[ AMS-11-221 100bar* Y[ AMS-11-421 100bar* 1 s 4
M36x2 28mm - leicht Y[ AMS-11-222 100bar* Y| AMS-11-422 100bar* W A
DN 32 M45x2 35mm - leicht |Y| AMS-11-223 100bar* Y| AMS-11-423 100bar* @ \
M52x2 42mm - leicht Y[ AMS-11-224 100bar* Y| AMS-11-424 100bar* A B c D
M45x2 35mm - leicht Y[ AMS-11-225 100bar* Y| AMS-11-425 100bar*
DN 40 M52x2 42mm - leicht |Y| AMS-11-226 100bar* Y| AMS-11-426 100bar* A = AuBengewinde
M45x2 35mm - leicht  |Y| AMS-11-227 100bar* Y| AMS-11-427 100bar* B= Schneidring (hier O-Ring)
DN 50 M52x2 42mm - leicht  |Y| AMS-11-228 100bar* Y| AMS-11-428 100bar* C = Uberwurfmutter
Die StandardgréRen nach ISO sind fett gedruckt D = Rohr (nahtlos)

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Der obenstehende
Armaturentyp ist auch als
45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar.
Bitte fragen Sie bei Bedarf an.

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-12
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| AMS-12 | Metallschlaucharmatur - DKL 24°-Konus LEICHT metallisch dichtend |

Uberwurfmutter (UM) -Armaturen 24° metallisch dichtend fiir Metallwellschl&uche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: AuRengewinde metrisch - zylindrisch Typ DKL-nach ISO 8434-1 (Abdichtung metallisch dichtend am 24° Konus) - - -
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) nacglzz%tkaiw;g:en!
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlotung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) UM-metrisch-LEICHT
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a) metallisch dichtend
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
UM Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur*
Nsec::/\lljeci?e (ri’ri](:er:?e”:dc:r Ignggerrzi?see Armat. Stahl Stahl.— max.BD Armat. V4A V4A._ max.BD
24° IK Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
M12x1,5 6mm - leicht Y[ AMS-12-201 250bar* Y[ AMS-12-401 250bar*
DN 6 M14x1,5 8mm - leicht Y[ AMS-12-202 250bar* Y[ AMS-12-402 250bar*
M16x1,5 10mm - leicht Y| AMS-12-203 250bar* Y[ AMS-12-403 250bar*
M14x1,5 8mm - leicht  |y| AMS-12-204 250bar*  |Y| AMS-12-404 250bar* Sinnbild
DN 8 M16x1,5 10mm - leicht |Y[ AMS-12-205 250bar* Y[ AMS-12-405 250bar*
M18x1,5 12mm - leicht Y[ AMS-12-206 250bar* Y| AMS-12-406 250bar*
M16x1,5 10mm - leicht Y[ AMS-12-207 250bar* Y| AMS-12-407 250bar*
DN 10 M18x1,5 12mm - leicht |Y[ AMS-12-208 250bar* Y| AMS-12-408 250bar*
M22x1,5 156mm - leicht Y[ AMS-12-209 250bar* Y[ AMS-12-409 250bar*
M18x1,5 12mm - leicht Y[ AMS-12-210 250bar* Y| AMS-12-410 250bar*
DN 12 M22x1,5 15mm - leicht |Y[ AMS-12-211 250bar* Y[ AMS-12-411 250bar*
M26x1,5 18mm - leicht  |Y| AMS-12-212 160bar*  |Y| AMS-12-412 160bar* Armaturenkopf
M22x1,5 15mm - leicht  |v|  AMs-12-213 250bar*  |v| AMS-12-413 250bar* Schnittbild
DN 16 M26x1,5 18mm - leicht |Y[ AMS-12-214 160bar* Y| AMS-12-414 160bar*
M30x2 22mm - leicht  |Y| AMS-12-215 160bar* Y| AMS-12-415 160bar* Zum besseren Verstandnis:
M26x1,5 18mm - leicht  |v| AMS-12-216 1600ar  |v| AMS-12-416 160bar Vsrct::gltjggrgznfﬁggsggf_1
DN 20 M30x2 22mm - leicht |Y| AMS-12-217 160bar* Y| AMS-12-417 160bar*
M36x2 28mm - leicht Y[ AMS-12-218 100bar* Y| AMS-12-418 100bar*
M30x2 22mm - leicht Y[ AMS-12-219 160bar* Y| AMS-12-419 160bar*
DN 25 M36x2 28mm - leicht |Y| AMS-12-220 100bar* Y| AMS-12-420 100bar* -t
M45x2 35mm - leicht Y[ AMS-12-221 100bar* Y[ AMS-12-421 100bar*
M36x2 28mm - leicht Y[ AMS-12-222 100bar* Y| AMS-12-422 100bar*
DN 32 M45x2 35mm - leicht |Y| AMS-12-223 100bar* Y| AMS-12-423 100bar*
M52x2 42mm - leicht Y[ AMS-12-224 100bar* Y| AMS-12-424 100bar* A B c D
M45x2 35mm - leicht Y[ AMS-12-225 100bar* Y| AMS-12-425 100bar*
DN 40 M52x2 42mm - leicht |Y| AMS-12-226 100bar* Y| AMS-12-426 100bar* A = AuBengewinde
M45x2 35mm - leicht |Y| AMS-12-227 100bar* Y| AMS-12-427 100bar* B= Schneidring (hier massiv)
DN 50 M52x2 42mm - leicht |Y| AMS-12-228 100bar* Y| AMS-12-428 100bar* C = Uberwurfmutter
Die StandardgréRen nach ISO sind fett gedruckt D = Rohr (nahtlos)

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Der obenstehende
Armaturentyp ist auch als ;
45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar. 5 )n
Bitte fragen Sie bei Bedarf an. ]

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-13
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| AMS-13 | Metallschlaucharmatur - DKOS 24°-Konus SCHWER mit O-Ring (FKM)

Uberwurfmutter (UM) -Armaturen metrisch mit O-Ring fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Uberwurfmutter metrisch - zylindrisch Typ DKOS-nach ISO 8434-1 (Abdichtung mittels O-Ring am 24° Innenkonus) - - -
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) nacglzz%tkaiw;g:en!
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 200°C ; Edelstahl: 200°C (Temperaturgrenze ergibt sich durch den VITON-O-Ring)
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) UM-metrisch-SCHWER
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a) mit O-Ring
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Soeuch | gty | pessende || oS s e | | amatvea | viA-marep
metallisch Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
M14x1,5 6mm - schwer |Y[ AMS-13-201 630bar* Y[ AMS-13-401 630bar*
DN 6 M16x1,5 8mm - schwer |Y[ AMS-13-202 630bar* Y[ AMS-13-402 630bar*
M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-13-203 630bar* Y| AMS-13-403 630bar*
M16x1,5 8mm - schwer |Y| AMS-13-204 630bar* Y| AMS-13-404 630bar* Sinnbild
DN 8 M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-13-205 630bar* Y| AMS-13-405 630bar*
M20x1,5 12mm - schwer |y| AMS-13-206 630bar*  |Y[ AMS-13-406 630bar* P
M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-13-207 630bar* Y| AMS-13-407 630bar* !
DN 10 M18x1,5 12mm - schwer |Y[ AMS-13-208 630bar* Y| AMS-13-408 630bar*
M22x1,5 14mm - schwer |Y[ AMS-13-209 630bar* Y[ AMS-13-409 630bar*
M22x1,5 14mm - schwer |Y[ AMS-13-210 630bar* Y| AMS-13-410 630bar*
DN 12 M24x1,5 16mm - schwer |Y[ AMS-13-211 400bar* Y[ AMS-13-411 400bar*
M30x2 20mm - schwer [y| AMS-13-212 400bar*  [Y| AMS-13-412 400bar* Armaturenkopf
M24x1,5 16mm - schwer [y| AMS-13-213 400bar*  |Y| AMS-13-413 400bar* Schnittbild
DN 16 M30x2 20mm - schwer |Y[ AMS-13-214 400bar* Y| AMS-13-414 400bar*
M36x2 25mm - schwer |Y| AMS-13-215 400bar* Y| AMS-13-415 400bar* Zum besseren Verstandnis:
M30x2 20mm - schwer |y| ~ AMs-13-216 400bar  |v|  AMS-13-416 400bar* Vesl’(;)r:;(lith g;fgg n‘:'el Sggsg‘gf_1
DN 20 M36x2 25mm - schwer |Y[ AMS-13-217 400bar* Y| AMS-13-417 400bar*
M42x2 30mm - schwer |Y[ AMS-13-218 250bar* Y[ AMS-13-418 250bar*
M36x2 25mm - schwer |Y[ AMS-13-219 400bar* Y[ AMS-13-419 400bar*
DN 25 M42x2 30mm - schwer |Y[ AMS-13-220 250bar* Y| AMS-13-420 250bar* .
M52x2 38mm - schwer |Y[ AMS-13-221 250bar* Y[ AMS-13-421 250bar*
M42x2 30mm - schwer |Y[ AMS-13-222 250bar* Y[ AMS-13-422 250bar*
DN 32 M52x2 38mm - schwer |Y[ AMS-13-223 250bar* Y| AMS-13-423 250bar*
M68x2 50mm - schwer |Y[ AMS-13-224 250bar* Y| AMS-13-424 250bar* A B c D
M52x2 38mm - schwer |Y[ AMS-13-225 250bar* Y| AMS-13-425 250bar*
DN 40 M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-13-226 160bar* Y| AMS-13-426 160bar* A = AuBengewinde
M52x2 38mm - schwer |Y| AMS-13-227 250bar* Y| AMS-13-427 250bar* B= Schneidring (hier O-Ring)
DN 50 M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-13-228 160bar* Y| AMS-13-428 160bar* C = Uberwurfmutter
Die StandardgréRen nach ISO sind fett gedruckt D = Rohr (nahtlos)

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Der obenstehende ¢
Armaturentyp ist auch als '
45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar. , h
Bitte fragen Sie bei Bedarf an. l

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-14
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| AMS-14 | Metallschlaucharmatur - DKS 24°-Konus SCHWER metallisch dichtend |

Uberwurfmutter (UM) -Armaturen metrisch metallisch dichtend fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Uberwurfmutter metrisch - zylindrisch Typ DKS-nach I1SO 8434-1 (Abdichtung metallisch am 24° Innenkonus) - - -
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) nacglzz%tkaiw;g:en!
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausfiihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) UM-metrisch-SCHWER
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a) metallisch dichtend
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Soeuch | gty | pessende || oS s e | | amatvea | viA-marep
metallisch Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
M14x1,5 6mm - schwer |Y[ AMS-14-201 630bar* Y[ AMS-14-401 630bar*
DN 6 M16x1,5 8mm - schwer |Y[ AMS-14-202 630bar* Y[ AMS-14-402 630bar*
M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-14-203 630bar* Y| AMS-14-403 630bar*
M16x1,5 8mm - schwer |Y| AMS-14-204 630bar* Y| AMS-14-404 630bar* Sinnbild
DN 8 M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-14-205 630bar* Y| AMS-14-405 630bar*
M20x1,5 12mm - schwer |Y| AMS-14-206 630bar* Y| AMS-14-406 630bar*
M18x1,5 10mm - schwer |Y| AMS-14-207 630bar* Y| AMS-14-407 630bar*
DN 10 M18x1,5 12mm - schwer |Y| AMS-14-208 630bar* Y| AMS-14-408 630bar*
M22x1,5 14mm - schwer |Y| AMS-14-209 630bar* Y| AMS-14-409 630bar*
M22x1,5 14mm - schwer |Y[ AMS-14-210 630bar* Y[ AMS-14-410 630bar*
DN 12 M24x1,5 16mm - schwer |Y[ AMS-14-211 400bar* Y[ AMS-14-411 400bar*
M30x2 20mm - schwer |Y[ AMS-14-212 400bar* Y| AMS-14-412 400bar* Armaturenkopf
M24x1,5 16mm - schwer |Y| AMS-14-213 400bar* Y[ AMS-14-413 400bar* Schnittbild
DN 16 M30x2 20mm - schwer |Y| AMS-14-214 400bar* Y| AMS-14-414 400bar*
M36x2 25mm - schwer |Y| AMS-14-215 400bar* Y| AMS-14-415 400bar* Zum besseren Verstandnis:
M30x2 20mm - schwer |y| ~ AMs-14-216 400bar |v|  AMS-14-416 400bar* Vsrct::gltjggrgznfﬁggsggf_1
DN 20 M36x2 25mm - schwer |Y| AMS-14-217 400bar* Y| AMS-14-417 400bar*
M42x2 30mm - schwer |Y[ AMS-14-218 250bar* Y| AMS-14-418 250bar*
M36x2 25mm - schwer |Y[ AMS-14-219 400bar* Y[ AMS-14-419 400bar*
DN 25 M42x2 30mm - schwer |Y[ AMS-14-220 250bar* Y[ AMS-14-420 250bar* -t 1 -
M52x2 38mm - schwer |Y[ AMS-14-221 250bar* Y| AMS-14-421 250bar* 'w !
M42x2 30mm - schwer |Y[ AMS-14-222 250bar* Y| AMS-14-422 250bar* A
DN 32 M52x2 38mm - schwer |Y[ AMS-14-223 250bar* Y[ AMS-14-423 250bar* @ \
M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-14-224 250bar* Y| AMS-14-424 250bar* A B c D
M52x2 38mm - schwer |Y| AMS-14-225 250bar* Y| AMS-14-425 250bar*
DN 40 M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-14-226 160bar* Y| AMS-14-426 160bar* A = AuBengewinde
M52x2 38mm - schwer |Y| AMS-14-227 250bar* Y| AMS-14-427 250bar* B= Schneidring (hier massiv)
DN 50 M68x2 50mm - schwer |Y| AMS-14-228 160bar* Y| AMS-14-428 160bar* C = Uberwurfmutter
Die StandardgréRen nach ISO sind fett gedruckt D = Rohr (nahtlos)

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Der obenstehende ﬁgggﬁ = ( SR
Armaturentyp ist auch als — s S

45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar.

Bitte fragen Sie bei Bedarf an. ’ ¥hl

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-15
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AMS-15

Metallschlaucharmatur - Uberwurfmutter-Feingewinde - Universaldichtkegel

Uberwurf- (UM)-Armaturen mit 24/60° Universaldichtkegel fiir Metallwellschl&uche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweilt oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart:
Betriebsdriicke
der Armaturen:
Nennweiten :
Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Uberwurfmutter metrisch - mit 24/60° Universaldichtkonus in Anlehnung an DIN3863 (Abdichtung metallisch am Konus)
Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)

Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Von DN6 bis DN80 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
geschweilite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang

geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch Ubemuﬁmutter . Ident Nr. Armatur* Ident Nr. Armatur*
Nennweite Fgmgewmde Zusatzinfo Armat. Stahl StahIA- max.BD Armat. V4A V4A.' max.BD
Universalkonus Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
M12x1,5 Y| AMS-15-201 250bar* Y| AMS-15-401 250bar*
DN 6 M14x1,5 Y AMS-15-202 250bar* Y AMS-15-402 250bar*
M14x1,5 Y| AMS-15-203 250bar* Y| AMS-15-403 250bar*
DN 8 M16x1,5 Y AMS-15-204 250bar* Y AMS-15-404 250bar*
M18x1.5 Y| AMS-15-205 250bar* Y| AMS-15-405 250bar*
DN 10 M20x1,5 Y AMS-15-206 250bar* Y AMS-15-406 250bar*
DN 12 M22x1.5 weitere Y| AMS-15-207 250bar* Y| AMS-15-407 250bar*
DN 16 M26x1,5 Gréflen sind |Y| AMS-15-208 250bar* Y| AMS-15-408 250bar*
DN 19 M30x1,5 auf Anfrage |Y| AMS-15-209 250bar* Y| AMS-15-409 250bar*
DN 25 M38x1,5 lieferbar! Y| AMS-15-210 200bar* Y| AMS-15-410 200bar*
DN 32 M45x1,5 Y[ AMS-15-211 160bar* Y| AMS-15-411 160bar*
DN 40 M52x1,5 Y AMS-15-212 125bar* Y AMS-15-412 125bar*
DN 50 M65x2 Y| AMS-15-213 80bar* Y| AMS-15-413 80bar*
DN 65 M78x2 Y AMS-15-214 40bar* Y AMS-15-414 40bar*
M90x2 Y| AMS-15-215 40bar* Y| AMS-15-415 40bar*
DN 80 M100x2 Y AMS-15-216 25bar* Y AMS-15-416 25bar*

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der

fertigen Schlauch

leitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Die Optik kann je
nach GroRe abweichen!

UM-metrisch

Universal-Dichtkegel

Sinnbild

Armaturenkopf
Schnittbild

AMS-16

Metallschlaucharmatur - mit starrem festen Innengewinde - zéllig

Starre, z6llige Innengewinde-Anschlussarmaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart:
Betriebsdriicke
der Armaturen:
Nennweiten :
Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Innengewinde starr - zéllig zylindrisch "BSPP" (Abdichtung am Gewinde mittels separatem Dichtmittel)

Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Von DN6 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AlSI 316 auf Anfrage)
geschweilite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch IG zolig . Ident Nr. Armatur** Ident Nr. Armatur**
Nennweite zylindrisch * Zusatzinfo Armat. Stahl StahIA- ma}.BD Armat. V4A V4A.' ma>:.BD
Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
DN 6 1G 1/4" * Y[ AMS-16-201 250bar** Y| AMS-16-401 250bar**
DN 8 IG 3/8" * Y AMS-16-202 250bar** Y AMS-16-402 250bar**
DN 10 1G 3/8" * Y[ AMS-16-203 250bar** Y| AMS-16-403 250bar**
DN 12 IG 1/2" * Y AMS-16-204 250bar** Y AMS-16-404 250bar**
DN 16 1G 5/8" * . Y| AMS-16-205 160bar** Y| AMS-16-405 160bar**
DN 19 IG 3/4" * G ‘./.Vgltere. Y AMS-16-206 160bar** Y AMS-16-406 160bar**
DN 25 1IG1"* rolien sind Y[ AMS-16-207 100bar** Y| AMS-16-407 100bar**
DN 32 IG11/4"* azggr’grg/e Y AMS-16-208 100bar** Y AMS-16-408 100bar**
DN 40 1G11/2"* : Y[ AMS-16-209 100bar** Y| AMS-16-409 100bar**
DN 50 IG2"* Y AMS-16-210 100bar** Y AMS-16-410 100bar**
DN 65 1G21/2"* Y[ AMS-16-211 40bar** Y| AMS-16-411 40bar**
DN 80 IG3"* Y AMS-16-212 40bar** Y AMS-16-412 40bar**
DN 100 1G 4" * Y[ AMS-16-213 25bar** Y| AMS-16-413 25bar**

** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der

fertigen Schlauch

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten!

leitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Die Optik kann je
nach GrdRe abweichen!

1G-starr-zollig

Armaturenkopf
Schnittbild

* Je nach Verfugbarkeit liefern wir
Ausfiihrung rund (s. Abbild.) oder
mit AuBensechskant.

Seite 12-16
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| AMS-17 | Metallschlaucharmatur - Rohrstutzen - Anschwei3stutzen - ZOLLIG

Starre, z6llige Rohrstutzen-Armaturen zum AnschweilRen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: glattes Rohrende in zélliger Abmessung - zum AnschweiRen weiterer Anschlussteile
Materialqualitét Stahl: Ausfiihrung in Anlehnung an nahtloses Kesselrohr DIN EN 10216-2-P235GH (oder &hnlich)
Materialqualitat Edelstahl: Ausfiihrung in Anlehnung an geschweillte Leitungsrohre DIN EN ISO 1127 (oder ahnlich)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) Die Optik kann je
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlége von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang nach GroRe abweichen!
Nennweiten : Von DN6 bis DN350 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )
Material Armatur:  Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316 (ab DN250 ggf. V2A - AISI 304)
Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhéngig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)
Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage) Rohrende zéllig
Armatur*** Armatur***
Stahl - max.BD V4A - max.BD
Schiauch | ofrends | Rohr- Ident Nr. bei +20°C Ident Nr. bei +20°C
Nennweite AD wand Zusatzinfo Armat. Stahl Armat. V4A
(in mm) (in mm) Fassung Stahl laut DGRL auf Fassung V2A laut DGRL auf
160bar 160bar
gedeckelt gedeckelt
DN 6 8,0 1,6% Y[ AMS-17-201 160bar*** Y[ AMS-17-401 160bar***
DN 8 10,0 1,5% Y[ AMS-17-202 160bar*** Y| AMS-17-402 160bar***
DN 10 13,5 1,6% Y[ AMS-17-203 150bar*** Y| AMS-17-403 150bar*** Sinnbild
DN 12 17,2 1,6* Y| AMS-17-204 125bar*** Y| AMS-17-404 125bar***
DN 16 21,3 1,6* Y| AMS-17-205 100bar*** Y| AMS-17-405 100bar***
DN 19 26,9 2,3* Y| AMS-17-206 100bar*** Y| AMS-17-406 100bar***
DN 25 33,7 2,6* Y| AMS-17-207 100bar*** Y| AMS-17-407 100bar***
DN 32 42,4 2,6* weitere |Y| AMS-17-208 80bar*** Y[ AMS-17-408 80bar***
DN 40 48,3 2,6% GréBen |y| AMS-17-209 70bar**  [y|  AMS-17-409 70bar***
DN 50 60,3 2,9* SaIZ? Y[ AMS-17-210 65bar*** Y| AMS-17-410 65bar***
DN 65 76,1 2,9% Anfrage |Y AMS-17-211 50bar*** Y[ AMS-17-411 50bar***
DN 80 88,9 32+ | lieferbar! |y|  ams-17-212 4sbar  [y|  AMsS-17-412 45bar**
DN 100 114,3 3,6* Y[ AMS-17-213 40bar*** Y| AMS-17-413 40bar*** Armaturenkopf
Schnittbild
DN 125 139,7 4,0* Y| AMS-17-214 35bar*** Y| AMS-17-414 35bar***
DN 150 168,3 4,5% Y[ AMS-17-215 30bar*** Y| AMS-17-415 30bar***
DN 200 2191 5,0* Y| AMS-17-216 30bar*** Y| AMS-17-416 30bar***
DN 250 273,0 6,3* Y[ AMS-17-217 25bar*** Y[ AMS-17-417** 25bar***
DN 300 323,9 7,1* Y| AMS-17-218 25bar*** Y[ AMS-17-418** 25bar***
DN 350 355,6 9,5* Y[ AMS-17-219 25bar*** Y[ AMS-17-419** 25bar***

* Wandstéarken je nach Verfiigbarkeit ggf. abweichend (dann auch anderer BD) - im Einzelfall vorab klaren!

** Ab DN250 je nach Verfligbarkeit anstatt V4A, ggf. alternativ 1.4301 oder 1.4541 - im Einzelfall vorab klaren!

*** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Der obenstehende R ey e
Armaturentyp ist auch als _}:}\532} f,;w ai’i‘-‘iﬁi w
45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar. =y -
Bitte fragen Sie bei Bedarf an. N
Dann ggf. andere BD's \ «* H
TH

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-17
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| AMS-18 | Metallschlaucharmatur - Rohrstutzen metrisch - NAHTLOS |

Starre, metrische, nahtlose Rohrstutzen-Armaturen fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: glattes Rohrende in metrisch-nahtloser Abmessung - z.B. zum Anschluss von Schneidring, oder Klemmring-
verschraubungen. Auch der Einsatz von hochdichten Prozess-Verschraubungen ist méglich - gleichen Sie
sicherheitshalber aber vorab die Rohrtoleranzen ab - fiir Rickfragen hierzu stehen wir gerne zur Verfiigung.

Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)

Betriebsdriicke

Die Optik kann je
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang nach GréRe abweichen!
Nennweiten : Von DNG6 bis DN40 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, ggf. abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316 (ab DN250 ggf. V2A - AISI 304)
Stahl, ggf. abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
geschweilite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhéngig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)

DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

Material Fassung:
max. Temperatur:

Varianten:
Zusatz-Dienste:

WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage) Rohrende metrisch
Schiauch Rohrende | Rohr- Ident Nr. Armatur** Ident Nr. Armatur**
Nennweite AD wand Baureihe Armat. Stahl | Stahl - max.BD Armat. V4A V4A - max.BD
(inmm) | (inmm) Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
6,0 1,5* leicht/schwer |Y AMS-18-201 260bar** Y AMS-18-401 260bar**
DN6 8,0 1,5* leicht/schwer |Y AMS-18-202 200bar** Y AMS-18-402 200bar**
8,0 1,5* leicht/schwer |Y AMS-18-203 200bar** Y AMS-18-403 200bar**
DN'8 10,0 2,0* leicht/schwer |Y AMS-18-204 200bar** Y AMS-18-404 200bar**
10,0 2,0* leicht/schwer |Y AMS-18-205 200bar** Y AMS-18-405 200bar** Sinnbild
DN 10 12,0 2,0* leicht/schwer |Y AMS-18-206 190bar** Y AMS-18-406 190bar**
14,0 2,0* schwer Y AMS-18-207 170bar** Y AMS-18-407 170bar**
12,0 2,0* leicht/schwer |Y AMS-18-208 190bar** Y AMS-18-408 190bar**
DN 12 15,0 2,0* leicht Y AMS-18-209 160bar** Y AMS-18-409 160bar**
16,0 3,0* schwer Y AMS-18-210 215bar** Y AMS-18-410 215bar**
16,0 3,0* schwer Y AMS-18-211 215bar** Y AMS-18-411 215bar**
DN 16 18,0 2,0* leicht Y AMS-18-212 135bar** Y AMS-18-412 135bar**
20,0 3,0* schwer Y| AMs-18-213 175bar*  |Y| AMS-18-413 175bar** Armaturenkopf
20,0 | 30° schwer  |v| AMSs-18-214 175bar*  [v[  AMsS-18-414 175bar* Schnittbild
DN 19 22,0 2,0* leicht Y AMS-18-215 110bar** Y AMS-18-415 110bar**
25,0 3,0* schwer Y AMS-18-216 145bar** Y AMS-18-416 145bar**
25,0 3,0* schwer Y AMS-18-217 145bar** Y AMS-18-417 145bar**
DN 25 28,0 2,0* leicht Y AMS-18-218 90bar** Y AMS-18-418 90bar**
30,0 3,0* schwer Y AMS-18-219 120bar** Y AMS-18-419 120bar**
30,0 3,0* schwer Y AMS-18-220 120bar** Y AMS-18-420 120bar**
DN 32 35,0 2,5* leicht Y AMS-18-221 90bar** Y AMS-18-421 90bar**
38,0 4,0* schwer Y AMS-18-222 130bar** Y AMS-18-422 130bar**
38,0 4,0* schwer Y AMS-18-223 130bar** Y AMS-18-423 130bar**
DN 40 42,0 3,0* schwer Y AMS-18-224 90bar** Y AMS-18-424 90bar**
* Wandstéarken je nach Verfligbarkeit ggf. abweichend (dann auch anderer BD) - im Einzelfall vorab klaren!
Weitere Wandstarken sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
Der obenstehende S
Armaturentyp ist auch als f%@%}:‘,:\: ﬁ; <
45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar. S
Bitte fragen Sie bei Bedarf an. N\
Dann ggf. andere BD's H
T
V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-18
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AMS-19 | Metallschlaucharmatur-Verschraubung 24°-Konus-auf IG-zéllig

Loésbare Verschraubungs 24°-Innenkonus-Armaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Die Optik kann je
nach Gréfe abweichen!

Anschlussart:

Verschraubung 24°, endet mit Innengewinde "BSPP"-Gewinde (Abdichtung am IG mit Dichtmittel)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316
Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
geschweilite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang

geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Abgang Verschraub- Ident Nr. ATEL? Ident Nr. RTEL?
Schlauch e . Stahl - VAA -
A 1G zdllig ungs Zusatzinfo Armat. Stahl Armat. V4A
Nennweite zylindrisch Innengréie F: Stahl TEEEID F V2A TEREID
Y 9 assung Stal bei +20°C assung bei +20°C
DN 6 1G 1/4" 6L-M12x1,5 Y AMS-19-201 250bar** |Y AMS-19-401 250bar**
DN & IG 1/4" 8L-M14x1,5 Y AMS-19-202 250bar** |Y AMS-19-402 250bar**
IG 3/8" 8L-M14x1,5 Y AMS-19-203 250bar** |Y AMS-19-403 250bar**
DN 10 1G 3/8" 10L-M16x1,5 weitere |y AMS-19-204 250bar** |Y AMS-19-404 250bar**
DN 12 1G 1/2" 15LM22x1,5| GroBen [\ Ams19205 250bar*  [y|  AMS-19-405 250bar**
sind
DN 16 1G 1/2" 18L-M26x1,5 auf Y AMS-19-206 160bar** |Y AMS-19-406 160bar**
DN 19 I1G 3/4" 221 -M30x2 A nfrage Y AMS-19-207 160bar** |Y AMS-19-407 160bar**
DN 25 IG 1" 28L-M36x2 | lieferbar! |Y AMS-19-208 100bar** |Y AMS-19-408 100bar**
DN 32 1G 1 1/4" 35L-M45x2 Y AMS-19-209 100bar** |Y AMS-19-409 100bar**
DN 40 1IG11/2" 421-M52x2 Y AMS-19-210 100bar** |Y AMS-19-410 100bar**
DN 50 G 2" BSP-2" * Y[ AMS-19-211* 80bar** |Y| AMS-19-411* 80bar**

* Bei DN50 wird eine Ausfiihrung mit 60°-Innenkonus anstelle der im Vorspann beschriebenen 24°-Schrage geliefert!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Verschraubung auf

1G-zéllig

& o

Armaturenkopf
Schnittbild

AMS-20 | Metallschlaucharmatur-Verschraubung 24°-Konus-auf AG-zé6llig/konisch

Loésbare Verschraubungs 24°-Innenkonus-Armaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Verschraubung 24°, endet mit AuRengewinde "BSPT"-Gewinde-konisch/keglig (Abdichtung am AG mit Dichtmittel)

Die Optik kann je
nach Gréfe abweichen!

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316
Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
geschweilite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang

geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Verschraubung auf

Varianten: a) Standard-WIG-Schweiung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiftung ¢) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) AG-zéllig-konisch
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Abgang Verschraub- Ident Nr. RTEL? Ident Nr. PEL?
Schlauch i . Stahl - VAA -
A AG zollig ungs Zusatzinfo Armat. Stahl Armat. V4A
Nennweite konisch/kegli Innengrofe F: Stahl TEEEID F V2A TEEID
9’9 9 assung Sta bei +20°C assung bei +20°C
DN 6 AG 1/4" keg. | 6L-M12x1,5 Y AMS-20-201 250bar** |Y AMS-20-401 250bar**
DN & AG 1/4" keg. | 8L-M14x1,5 Y AMS-20-202 250bar** |Y AMS-20-402 250bar**
AG 3/8" keg. | 8L-M14x1,5 Y| AMS-20-203 250bar*  |y|  AMS-20-403 250bar** NN
DN 10 AG 3/8" keg. | 10L-M16x1,5| weitere [y| AMS-20-204 250bar** |Y[ AMS-20-404 250bar** & arsene]
DN12 | AG1/2" keg. | 15L-M22x15| Grolen [\ aws 20205 250bar*  [y|  AMS-20-405 250bar** x
sind
DN 16 AG 1/2" keg. | 18L-M26x1,5 auf Y AMS-20-206 160bar** |Y AMS-20-406 160bar**
DN 19 AG 3/4" keg. | 22L-M30x2 A nfrage Y AMS-20-207 160bar** |Y AMS-20-407 160bar** keg“g
DN 25 AG 1" keg. 28L-M36x2 | lieferbar! |Y AMS-20-208 100bar** |Y AMS-20-408 100bar**
77
DN 32 AG 1 1/4"keg. | 35L-M45x2 Y AMS-20-209 100bar** |Y AMS-20-409 100bar**
DN 40 | AG11/2"keg. | 42L-M52x2 Y| Awms-20-210 100bar** |Y| AMS-20-410 100bar** <{ ' , { J}
DN 50 AG 2"keg. BSP-2" * Y| AMS-20-211* 80bar** |Y| AMS-20-411* 80bar** { ) -
* Bei DN50 wird eine Ausflihrung mit 60°-Innenkonus anstelle der im Vorspann beschriebenen 24°-Schrage geliefert! Armaturenkopf
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der Schnittbild
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-19
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AMS-21 | Metallschlaucharmatur-Verschraubung 24°-Konus-auf AG-zé6llig/zylindrisch

Loésbare Verschraubungs 24°-Innenkonus-Armaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Verschraubung 24°, endet mit AG "BSPP"-Gewinde zylindrisch(Abdichtung am AG mit Dichtmittel oder Dichtring)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Abgang Verschraub- Ident Nr. ATEL? Ident Nr. RTEL?
Schlauch i . Stahl - VAA -
A AG zollig ungs Zusatzinfo Armat. Stahl Armat. V4A
Nennweite zylindrisch Innengrole F: Stahl TEEEID F V2A TERLEID
Y 9 assung Stal bei +20°C assung bei +20°C
DN 6 AG 1/4" zyl. | 6L-M12x1,5 Y| AMS-21-201 250bar** |Y| AMS-21-401 250bar**
DN & AG 1/4" zyl. | 8L-M14x1,5 Y| AMS-21-202 250bar** |Y[ AMS-21-402 250bar**
AG 3/8" zyl. | 8L-M14x1,5 Y| AMS-21-203 250bar** |Y[ AMS-21-403 250bar**
DN 10 AG 3/8" zyl. |10L-M16x15| weitere [y ams-21-204 250bar* |Y| AMS-21-404 250bar**
DN12 | AG 12" zyl. |15L-M22x15| O ?B;” v| AMs21-205 | 250bar* [y[ AMs-21-405 | 250bar
DN 16 AG 1/2" zyl. | 18L-M26x1,5 saIZ f Y| AMS-21-206 160bar™ |Y| AMS-21-406 160bar**
DN 19 AG 3/4" zyl. | 22L-M30x2 Anfrage Y| AMS-21-207 160bar™ |Y| AMS-21-407 160bar**
DN 25 AG 1" zyl. 28L-M36x2 | jicferpar! |Y| AMS-21-208 100bar™ |Y| AMS-21-408 100bar**
DN 32 AG 11/4" zyl. | 35L-M45x2 Y| AMS-21-209 100bar™ |Y| AMS-21-409 100bar**
DN 40 AG 11/2" zyl. | 42L-M52x2 Y| AMS-21-210 100bar™* |Y| AMS-21-410 100bar**
DN 50 AG 2" zyl. BSP-2" * Y[ AMS-21-211* 80bar** |Y| AMS-21-411* 80bar**

* Bei DN50 wird eine Ausfiihrung mit 60°-Innenkonus geliefert!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

AMS-22 | Metallschlaucharmatur - Verschraubung 24°-Konus-auf AnschweilRende

Loésbare Verschraubungs 24°-Innenkonus-Armaturen fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Verschraubung 24°I6sbar, endet mit AnschweilRende (Abdichtung mittels Anschweien)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausfiihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch Abgang Verschraub- Ident Nr. Ag::::l“: Ident Nr. Ar\r}zﬁ\u—r
A Anschweil3- ungs Zusatzinfo Armat. Stahl Armat. V4A
Nennweite ende Innengrole F: Stahl TEEEID F V2A TEEID
9 assung Stal bei +20°C assung bei +20°C
DN 6 AD 10x3 6L-M12x1,5 Y| AMS-22-201 250bar** |Y| AMS-22-401 250bar**
DN 8 AD 12x3 8L-M14x1,5 Y| AMS-22-202 250bar** |Y| AMS-22-402 250bar**
DN 10 AD 14x3 10L-M16x1,5 weitere Y| AMS-22-203 250bar** |Y| AMS-22-403 250bar**
DN 12 AD 19x3,5 | 15L-M22x1,5| GrsRen |Y| AMS-22-204 250bar** |Y| AMS-22-404 250bar**
DN 16 AD 22x3,5 | 18L-M26x1,5 sind Y| AMS-22-205 160bar* [Y| AMS-22-405 160bar**
DN 19 AD 27x4 221-M30x2 auf Y| AMS-22-206 160bar™* [Y| AMS-22-406 160bar**
DN 25 AD 32x4 28L-M36x2 | Anfrage Y| AMS-22-207 100bar™* [Y| AMS-22-407 100bar**
DN 32 AD40x5 | 3sL-masxz | lieferbar! [ vs 5o 08 100bar*  [y|  AMS-22-408 100bar*
DN 40 AD 46x5 42L-M52x2 Y| AMS-22-209 100bar™* [Y| AMS-22-409 100bar**
DN 50 AD 55x5 BSP-2" * Y| AMS-22-211* 80bar** |Y| AMS-22-411* 80bar**

* Bei DN50 wird eine Ausfiihrung mit 60°-Innenkonus geliefert!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten!

Tel.0271/370284 Fax 371532

mail@schmitzsiegen.de

www.SchmitzSiegen.de

Die Optik kann je
nach Gréfe abweichen!

Verschraubung auf
AG-zéllig-zylindrisch

NN
e
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zylindrisch
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(|

Armaturenkopf
Schnittbild

Die Optik kann je
nach Gréfe abweichen!

Verschraubung auf

Anschweilende

Armaturenkopf
Schnittbild
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AMS-23

Metallschlaucharmatur - 3tlg-Verschraub.-konischd. - Anschluss 1G-z6llig |

Losbare 3 tlg.Verschraubungsarmatur KONISCHDICHTEND mit Innengewinde. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart:

3 tlg. I6sbare Verschraubung in der Mitte konischdichtend mit zélligem IG (Abdichtung am 1G mit Dichtmittel)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschldge von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DNG6 bis DN80 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Stahl oder Temperguss (TG), abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316
Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
geschweilite Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhangig siehe Rubrikanfang

geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Die Optik kann je
nach Grofe abweichen!

3tlg.Verschraubung
konischdichtend

auf 1G-zollig

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Ident Nr. RO Ident Nr. RO Ident Nr. * Armatur**
Ns(ﬂjviiz f\Gbgngig Amat.T6 | 1O Armat. Stanl | S Armat. V4A V4A - max.5D
Fassung Stahl | ' o000 Fassung Stahl [ " o500 Fassung V2A bei +20°C
DN 6 1G 1/4" |Y| AMS-23-101 25bar** Y[ AMS-23-201 50bar** Y[ AMS-23-301-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 8 1G 3/8" |Y| AMS-23-102 25bar** Y[ AMS-23-202 50bar** Y[ AMS-23-302-T...* | T1=10bar; T4=40bar** . .
DN 10 IG 3/8" |Y| AMS-23-103 25bar** Y[ AMS-23-203 50bar** Y[ AMS-23-303-T...* | T1=10bar; T4=40bar** Sinnbild
DN 12 IG 1/2" |Y| AMS-23-104 25bar** Y[ AMS-23-204 50bar** Y[ AMS-23-304-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 16 IG 1/2" |Y| AMS-23-105 25bar** Y[ AMS-23-205 50bar** Y[ AMS-23-305-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 19 IG 3/4" |Y| AMS-23-106 25bar** Y[ AMS-23-206 50bar** Y[ AMS-23-306-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 25 IG1" |Y| AMS-23-107 16bar** |Y| AMS-23-207 50bar** Y[ AMS-23-307-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 32 | I1G11/4" |Y[ AMS-23-108 16bar** |Y| AMS-23-208 50bar** Y[ AMS-23-308-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 40 | IG11/2" |Y[ AMS-23-109 16bar** |Y| AMS-23-209 50bar** Y[ AMS-23-309-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 50 IG2" |Y| AMS-23-110 16bar** |Y| AMS-23-210 50bar** Y[ AMS-23-310-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 65 | 1G21/2" |Y[ AMS-23-111 16bar** - - Y| AMS-23-311-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 80 IG3" |Y| AMS-23-112 16bar** - - Y| AMS-23-312-T...* | T1=10bar; T4=40bar** Armatu!'enlkopf
* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T1 oder T4 erganzen. Schnittbild
Bitte beachten: Bei Verschraubungstyp "Edelstahl T1" sind die Einzelteile NICHT unter verschiedenen Schldauchen austauschbar!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
AMS-24 | Metallschlaucharmatur - 3tig-Verschraub.-flachd. - Anschluss 1G-zéllig
Losbare 3 tlg.Verschraubungsarmatur FLACHDICHTEND mit Innengewinde. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
Die Optik kann je

kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart:

3 tlg. I6sbare Verschraubung in der Mitte flachdichtend (mit Dichtung) mit zdlligem IG (Abdichtung am IG mit Dichtmittel)

nach Gréfe abweichen!

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)

der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DN6 bis DN80 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:  Stahl oder Temperguss (TG), abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage) 3tlg.Verschraubung
max. Temperatur: geschweilite Ausf.: Stahl & Edelstahl bei 200°C aufgrund der inneren Flachdichtung (TG siehe Rubrikanfang) flachdichtend

geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweiung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) auf 1G-zéllig
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch | Abgang Ident Nr. Arr1r](a;tl_4r" Ident Nr. Arsr?:::t" Ident Nr. * Armatur**
Nennweite | 1G zéllig Armat. TG max.BD Armat. Stahl max.BD Armat. V4A V4A - ma>:.BD
Fassung Stahl [ o o000 Fassung Stahl [ o o000 Fassung V2A bei +20°C :
DN 6 IG 1/4" |Y| AMS-24-101 25bar** |Y| AMS-24-201 50bar** |Y| AMS-24-301-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
DN 8 IG 3/8" |Y| AMS-24-102 25bar** |Y| AMS-24-202 50bar** |Y| AMS-24-302-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
DN10 | 1G3/8" |Y| AMS24-103 | 25bar™ |Y| AMS-24-203 | 50bar |v| AMS-24-303-T...* | Ti=10bar; T3=25bar™ Sinnbild
DN 12 IG1/2" |Y| AMS-24-104 25bar** |Y| AMS-24-204 50bar** |Y| AMS-24-304-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
DN 16 IG1/2" |Y| AMS-24-105 25bar** |Y| AMS-24-205 50bar** |Y| AMS-24-305-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
DN19 | 1G3/4" [v| AMS-24-106 | 25bar* |y| AMS-24-206 | 50bar* |Y| AMS-24-306-T...* | T1=10bar; T3=25bar* R SSS
DN 25 IG 1" Y| AMS-24-107 16bar** |Y| AMS-24-207 50bar** |Y| AMS-24-307-T...* | T1=10bar; T3=25bar** =T n\‘ ettg
DN 32 IG11/4" |Y| AMS-24-108 16bar** |Y| AMS-24-208 50bar** |Y| AMS-24-308-T...* | T1=10bar; T3=25bar** J T T IJ [
DN 40 IG11/2" |Y| AMS-24-109 16bar** |Y| AMS-24-209 50bar** |Y| AMS-24-309-T...* | T1=10bar; T3=25bar** |—.‘ ||
DN 50 IG 2" Y| AMS-24-110 16bar** |Y| AMS-24-210 50bar** |Y| AMS-24-310-T...* | T1=10bar; T3=25bar** \ r
DN 65 1IG21/2" |Y| AMS-24-111 16bar** - - Y| AMS-24-311-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
Armaturenkopf
DN 80 163" |Y| AMS-24-112 | 16bar™* - - Y| AMS-24-312-T...* | T1=10bar; T3=25bar"* Schnittbild

* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T1 oder T3 ergéanzen.

Bitte beachten: Bei Verschraubungstyp "Edelstahl T1" sind die Einzelteile NICHT unter verschiedenen Schldauchen austauschbar!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten!

Seite 12-21
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AMS-25 | Metallschlaucharmatur - 3tig-Verschraub.-konischd. - Anschluss AG-zéllig |

Losbare 3 tlg.Verschraubungsarmatur KONISCHDICHTEND mit AuBengewinde. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Die Optik kann je
nach Gréfe abweichen!

Anschlussart: 3 tlg. I6sbare Verschraubung in der Mitte konischdichtend mit zolligem AG (Abdichtung am AG mit Dichtmittel)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)

der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DN6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl oder Temperguss (TG), abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage) 3tlg.Verschraubung

max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhéngig siehe Rubrikanfang konischdichtend
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) auf AG-zéllig

Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)

Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)

Abgang Ident Nr. A"_?Ztur Ident Nr. Arsr?::l" Ident Nr. * Armatur**
AG zéllig Armat. TG Armat. Stahl Armat. V4A V4A - max.BD

. max.BD max.BD X .
keglig Fassung Stahl | |\ o0c Fassung Stahl | |\ o0ec Fassung V2A bei +20°C

Schlauch
Nennweite

AMS-25-101 25bar**
AMS-25-102 25bar**
DN 10 AG 3/8" AMS-25-103 25bar**
DN 12 AG 1/2" AMS-25-104 25bar**

Y AMS-25-201 50bar**
Y
Y
Y
DN 16 AG 1/2" |Y| AMS-25-105 25bar**
Y
Y
Y
Y

AMS-25-202 50bar**
AMS-25-203 50bar**
AMS-25-204 50bar**
AMS-25-205 50bar**
AMS-25-206 50bar**
AMS-25-207 50bar**

AMS-25-301-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
AMS-25-302-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
AMS-25-303-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
AMS-25-304-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
AMS-25-305-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
AMS-25-306-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
AMS-25-307-T...* | T1=10bar; T4=40bar** T | I

DN 6 AG 1/4"
DN 8 AG 3/8"

DN 19 AG 3/4" AMS-25-106 25bar**
DN 25 AG 1" AMS-25-107 16bar**
DN 32 [ AG11/4" AMS-25-108 16bar** AMS-25-208 50bar** AMS-25-308-T...* | T1=10bar; T4=40bar**
DN 40 [ AG11/2" AMS-25-109 16bar** AMS-25-209 50bar** AMS-25-309-T...* | T1=10bar; T4=40bar**

DN50 | AG2" |y| AMS-25-110 | 16bar* |Y| AMS-25-210 | 50bar [v| AMS-25-310-T...* [ T1=100ar; T4=40bar A’gcar:ﬂifﬁgi'rgpf

<[ <T<T<T<T<T<I<1I=<
<[ <T<T<T<T<T<I<I=<

* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T1 oder T4 erganzen.

Bitte beachten: Bei Verschraubungstyp "Edelstahl T1" sind die Einzelteile NICHT unter verschiedenen Schldauchen austauschbar!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

AMS-26 | Metallschlaucharmatur - 3tig-Verschraub.-flachd. - Anschluss AG-zéllig

Losbare 3 tlg.Verschraubungsarmatur FLACHDICHTEND mit AuRengewinde. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Die Optik kann je
nach Gréfe abweichen!

Anschlussart: 3 tlg. I6sbare Verschraubung in der Mitte flachdichtend (mit Dichtung) mit zolligem AG (Abdichtung am AG mit Dichtmittel)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)

der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Nennweiten : Von DN6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:  Stahl oder Temperguss (TG), abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage) 3tlg.Verschraubung

max. Temperatur: geschweilite Ausf.: Stahl & Edelstahl bei 200°C aufgrund der inneren Flachdichtung (TG siehe Rubrikanfang) flachdichtend
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlotung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) auf AG-zéllig

Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)

Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)

Armatur** Armatur**

Abgang Ident Nr. Ident Nr. Ident Nr. * Armatur**
Schlauch i TG - Stahl -
ue AG zéllig Armat. TG Armat. Stahl @ Armat. V4A V4A - max.BD
Nennweite ) max.BD max.BD bei +20°C
keglig Fassung Stahl | |/ o000 Fassung Stahl | |/ o000 Fassung V2A ei

AMS-26-101 25bar**
AMS-26-102 25bar**
DN 10 AG 3/8" AMS-26-103 25bar**
DN 12 AG 1/2" AMS-26-104 25bar**

Y AMS-26-201 50bar**
Y
Y
Y
DN 16 AG 1/2" |Y| AMS-26-105 25bar**
Y
Y
Y
Y

AMS-26-202 50bar**
AMS-26-203 50bar**
AMS-26-204 50bar**
AMS-26-205 50bar**
AMS-26-206 50bar**
AMS-26-207 50bar**

AMS-26-301-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
AMS-26-302-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
AMS-26-303-T...* | T1=10bar; T3=25bar** Sinnbild
AMS-26-304-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
AMS-26-305-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
AMS-26-306-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
AMS-26-307-T...* | T1=10bar; T3=25bar**

DN 6 AG 1/4"
DN 8 AG 3/8"

DN 19 AG 3/4" AMS-26-106 25bar**
DN 25 AG 1" AMS-26-107 16bar**
DN 32 [ AG11/4" AMS-26-108 16bar** AMS-26-208 50bar** AMS-26-308-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
DN 40 [ AG11/2" AMS-26-109 16bar** AMS-26-209 50bar** AMS-26-309-T...* | T1=10bar; T3=25bar**
DN 50 AG2" [Y| AMS-26-110 16bar** |Y| AMS-26-210 50bar** Y[ AMS-26-310-T...* | T1=10bar; T3=25bar** Armaturenkopf

* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T1 oder T3 ergénzen. Schnittbild
Bitte beachten: Bei Verschraubungstyp "Edelstahl T1" sind die Einzelteile NICHT unter verschiedenen Schldauchen austauschbar!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

<[ <T<T<T<T<T<I<1I=<
<[ <T<T=<T<IT<T<I<I=<

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-22
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| AMS-27 | Metallschlaucharmatur - 3tlg-Verschraub.-konischd. auf SchweiRende

Losbare 3 tlg.Verschraubungsarmatur KONISCHDICHTEND mit AnschweilRende. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: 3 tlg. Verschraubung in der Mitte konischdichtend mit AnschweiRende (Abdichtung durch Anschwei3en)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:  Stahl oder Temperguss (TG), abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweillte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C; Temperguss medienabhéngig siehe Rubrikanfang
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlotung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)

Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)

Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Soniuen | verstrauungs. | sevasonde | | 0l Sy (oin masoo| | AmatVeA | vea-mared
Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C

DN 10 3/8" 17,2 Y| AMS-23-201 50bar Y| AMS-23-301-T...* T1=10bar; T4=40bar **
DN 12 1/2" 21,3 Y| AMS-23-202 50bar Y| AMS-23-302-T...* [ T1=10bar; T4=40bar **
DN 16 12" 21,3 Y| AMS-23-203 50bar Y| AMS-23-303-T...* T1=10bar; T4=40bar **
DN 19 3/4" 26,9 Y| AMS-23-204 50bar Y| AMS-23-304-T...* | T1=10bar; T4=40bar **
DN 25 1" 33,7 Y| AMS-23-205 50bar Y| AMS-23-305-T...* T1=10bar; T4=40bar **
DN 32 11/4" 42,4 Y| AMS-23-206 50bar Y| AMS-23-306-T...* [ T1=10bar; T4=40bar **
DN 40 11/2" 48,3 Y| AMS-23-207 50bar Y| AMS-23-307-T...* T1=10bar; T4=40bar **
DN 50 2" 60,3 Y| AMS-23-208 50bar Y| AMS-23-308-T...* [ T1=10bar; T4=40bar **

* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T1 oder T4 ergéanzen.
Bitte beachten: Bei Verschraubungstyp "Edelstahl T1" sind die Einzelteile NICHT unter verschiedenen Schldauchen austauschbar!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

| AMS-28 | Metallschlaucharmatur - 3tlg-Verschraub.-flachd. auf Schweiende

Losbare 3 tlg.Verschraubungsarmatur FLACHDICHTEND mit AnschweiBende. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: 3 tlg. Verschraubung in der Mitte flachdichtend (mit Dichtung) mit SchweiRende (Abdichtung durch Anschweil3en)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DNG6 bis DN50 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl oder Temperguss (TG), abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. Temperatur: geschweilite Ausf.: Stahl & Edelstahl bei 200°C aufgrund der inneren Flachdichtung (TG siehe Rubrikanfang)
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)

Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)

Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Niﬂjviiz Ve rscg:gg:“”gs' S;g“;?r:r‘l’nf;d)e Arl::::t ;‘tra-hl St::;mi:l;; BD ::::J‘:m A\;T/it: ;al;ﬁg D
Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C

DN 10 3/8" 17,2 Y[ AMS-23-201 50bar** |Y| AMS-23-301-T...* | T1=10bar; T3=40bar **
DN 12 12" 21,3 Y| AMS-23-202 50bar** Y| AMS-23-302-T...* T1=10bar; T3=40bar **
DN 16 1/2" 21,3 Y[ AMS-23-203 50bar** |Y| AMS-23-303-T...* | T1=10bar; T3=40bar **
DN 19 3/4" 26,9 Y| AMS-23-204 50bar** Y| AMS-23-304-T...* T1=10bar; T3=40bar **
DN 25 1" 33,7 Y[ AMS-23-205 50bar** |Y| AMS-23-305-T...* | T1=10bar; T3=40bar **
DN 32 11/4" 42,4 Y| AMS-23-206 50bar** Y| AMS-23-306-T...* T1=10bar; T3=16bar **
DN 40 11/2" 48,3 Y[ AMS-23-207 50bar** |Y| AMS-23-307-T...* | T1=10bar; T3=16bar **
DN 50 2" 60,3 Y| AMS-23-208 50bar** Y| AMS-23-308-T...* T1=10bar; T3=16bar **

* Bei Edelstahl sind zwei unterschiedliche Druckstufen-Varianten lieferbar, daher immer Ident Nr. mit Typ T1 oder T3 erganzen.
Bitte beachten: Bei Verschraubungstyp "Edelstahl T1" sind die Einzelteile NICHT unter verschiedenen Schldauchen austauschbar!
** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Tel.0271/370284 Fax 371532

mail@schmitzsiegen.de

www.SchmitzSiegen.de

Die Optik kann je
nach GréBe abweichen!

3tlg.Verschraubung
konischdichtend

auf SchweiRende

Sinnbild

Armaturenkopf
Schnittbild

Die Optik kann je
nach GroBe abweichen!

3tlg.Verschraubung
flachdichtend
auf SchweiRende

Sinnbild

Armaturenkopf
Schnittbild

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-23
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| AMS-29 | Metallschlaucharmatur - DIN - Festflansch (nach DIN EN 1092)

Starre, DIN-Festflansch-Armaturen aus Stahl oder VA fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Festflansch nach DIN in unterschiedlichen Druckstufen (Abdichtung mittels Flanschdichtung - bitte separat bestellen)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle "PN"- Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) Die Optik kann je
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang nach GréRe abweichen!
Nennweiten : Von DN10 bis DN350 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

Die Edelstahl-Werkstoffe V2A-AISI 304 und V4A-AlSI 316 lassen verschiedene Werkstoffuntertypen zu. Falls
kundenseitig ein ganz spezieller Werkstoff erforderlich ist, so ist dies vorab mit uns abzuklaren und wahrscheinlich
mdglich. Neben den Werkstoffen AISI 304 und AISI 316 ist auch noch der Werkstoff AISI 321 (1.4541) lieferbar.
geschweildte Ausflihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C

geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)

DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

Material Fassung:

Werkstoff-Info:

max. Temperatur:

Varianten:
Zusatz-Dienste:

WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
DIN —»| 2631 | 2632 | 2633 | 2634 | 2635 DIN Festflansch
Ident Nr. Ident Nr.
Schlauch PN-Druckstufe PN-Druckstufe
Nennweite PN6*** [ PN10***| PN16*** | PN25*** | PN40*** anhéngen anhéngen
sowie DIN- Armat. Stahl Armat. V4A **
Flansch- Fassung Stahl Fassung V2A **
gréRe LK-Lochkreis (in mm) */ Lochzahl
DN 10 50/4 60/4 Y| AMS-29-201-PN... |Y[ AMS-29-401-PN...
DN12/DN15 55/4 65/4 Y[ AMS-29-202-PN... |Y| AMS-29-402-PN...
DN16 /DN15 | 55/4 65/4 Y| AMS-29-203-PN... |Y| AMS-29-403-PN...
DN19 /DN20 65/4 75/4 Y[ AMS-29-204-PN... |Y| AMS-29-404-PN...
DN 25 75/4 85/4 Y| AMS-29-205-PN... |Y| AMS-29-405-PN... Sinnbild
DN 32 90/4 100/4 Y[ AMS-29-206-PN... |Y| AMS-29-406-PN...
DN40 100/4 110/4 Y| AMS-29-207-PN... |Y| AMS-29-407-PN...
DN 50 110/4 125/4 Y[ AMS-29-208-PN... |Y| AMS-29-408-PN...
DN 65 130/4 145/8 Y| AMS-29-209-PN... |Y[ AMS-29-409-PN... N
DN80 150/4 160/8 v| Ams-29-210-PN.. [v| Ams-20-410-PN... __\_v S
NN
DN 100 170/4 180/8 190/8 Y| AMS-29-211-PN... |Y| AMS-29-411-PN... — --"\\Q\
DN 125 200/4 210/8 220/8 Y[ AMS-29-212-PN... |Y| AMS-29-412-PN... J LK
DN 150 225/8 240/8 250/8 Y| AMS-29-213-PN... |Y| AMS-29-413-PN... 7 |
DN 200 280/8 295/8 | 295/12 | 310/12 | 320/12 |Y| AMS-29-214-PN... |Y| AMS-29-414-PN... | [ [T -
DN 250 335/12 | 350/12 | 355/12 | 370/12 | 385/12 |Y| AMS-29-215-PN... |Y| AMS-29-415-PN...
Armaturenkopf
DN 300 395/12 | 400/12 | 410/12 | 430/16 | 450/16 |Y| AMS-29-216-PN... |Y| AMS-29-416-PN... Schnittbild
DN 350 445/12 | 460/16 | 470/16 | 490/16 | 510/16 |Y| AMS-29-217-PN... [Y|[ AMS-29-417-PN...
* Um Fehler zu vermeiden, bitte immer Lochkreis, Loch-Anzahl und Flanschdicke (auf Anfrage) beachten!
** Werkstoff-Info:  Die Edelstahl-Werkstoffe V2A-AISI 304 und V4A-AISI 316 lassen verschiedene Werkstoffuntertypen zu. Falls
kundenseitig ein ganz spezieller Werkstoff erforderlich ist, so ist dies vorab mit uns abzuklaren und wahrscheinlich
mdoglich. Neben den Werkstoffen AISI 304 und AISI 316 ist auch noch der Werkstoff AISI 321 (1.4541) lieferbar.
*** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!
V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-24
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| AMS-30 | Metallschlaucharmatur - DIN - Losflansch mit Bund (nach DIN EN 1092)

Drehbare DIN-Losflansch-Armaturen mit stabilem Bund fir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgel6tet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: DIN-Losflansch mit Bund in unterschiedlichen Druckstufen (Abdichtung mittels Flanschdichtung - bitte separat bestellen)
Siehe untere Tabelle "PN"- Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. sieche Rubrikanfang)
Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Von DN10 bis DN350 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316

Werkstoffkombi 1) : Losflansch Stahl ; Vorschweibund (oder ggf. glatter Bund) Stahl; Fassung: Stahl
Werkstoffkombi 2) : Losflansch Stahl ; VorschweiRbund (oder ggf. glatter Bund) V4A; Fassung: Stahl

Werkstoffkombi 3) : Losflansch V4A ; Vorschweibund (oder ggf. glatter Bund) V4A; Fassung: V2A (V4A auf Anfrage)
Die Werkstoffkombi 2) reicht oft aus (weil medienberiihrend V4A) und bietet gegenliber 3) einen Preisvorteil

Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AlSI 316 auf Anfrage)

Die Edelstahl-Werkstoffe V2A-AISI 304 und V4A-AlSI 316 lassen verschiedene Werkstoffuntertypen zu. Falls
kundenseitig ein ganz spezieller Werkstoff erforderlich ist, so ist dies vorab mit uns abzuklaren und wahrscheinlich
mdoglich. Neben den Werkstoffen AISI 304 und AISI 316 ist auch noch der Werkstoff AISI 321 (1.4541) lieferbar.
geschweillte Ausfiihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C

geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten)

a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweilung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

Betriebsdriicke
der Armaturen:

Nennweiten :
Material Armatur:

Material Fassung:

Werkstoff-Info:

max. Temperatur:

Varianten:
Zusatz-Dienste:

WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausflihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
DIN-»| 2652 | 2653 | 2654 | 2655 | 2656 Werkstoffkombi 1) Werkstoffkombi 2) Werkstoffkombi 3)
Ident Nr. Ident Nr. Ident Nr.
Schlauch PN-Druckstufe PN-Druckstufe PN-Druckstufe
Nennweite | PN6*** [ PN10***[ PN16***| PN25***| PN40*** anhangen anhangen anhangen
sowie DIN- Losflansch Stahl Losflansch Stahl Losflansch V4A **
Flansch- Bund Stahl Bund V4A ** Bund V4A **
groRe LK-Lochkreis (in mm) */ Lochzahl Fassung Stahl Fassung Stahl Fassung V2A **
DN 10 50/4 60/4 Y[ AMS-30-201-PN... |Y| AMS-30-301-PN... |Y| AMS-30-401-PN...
DN12/15 | 55/4 65/4 Y| AMS-30-202-PN... |Y| AMS-30-302-PN... |Y| AMS-30-402-PN...
DN16/15| 55/4 65/4 Y[ AMS-30-203-PN... |Y| AMS-30-303-PN... |Y| AMS-30-403-PN...
DN19/20 | 65/4 75/4 Y| AMS-30-204-PN... |Y| AMS-30-304-PN... |Y| AMS-30-404-PN...
DN 25 75/4 85/4 Y[ AMS-30-205-PN... |Y| AMS-30-305-PN... |Y| AMS-30-405-PN...
DN 32 90/4 100/4 Y| AMS-30-206-PN... |Y| AMS-30-306-PN... |Y|[ AMS-30-406-PN...
DN40 100/4 110/4 Y[ AMS-30-207-PN... |Y| AMS-30-307-PN... |Y| AMS-30-407-PN...
DN 50 110/4 125/4 Y| AMS-30-208-PN... |Y| AMS-30-308-PN... |Y|[ AMS-30-408-PN...
DN 65 130/4 145/8 Y[ AMS-30-209-PN... |Y| AMS-30-309-PN... |Y| AMS-30-409-PN...
DN80 150/4 160/8 Y| AMS-30-210-PN... |Y| AMS-30-310-PN... |Y|[ AMS-30-410-PN...
DN 100 | 170/4 180/8 190/8 Y[ AMS-30-211-PN... |Y| AMS-30-311-PN... |Y| AMS-30-411-PN...
DN 125 | 200/4 210/8 220/8 Y| AMS-30-212-PN... |Y| AMS-30-312-PN... |Y| AMS-30-412-PN...
DN 150 | 225/8 240/8 250/8 Y[ AMS-30-213-PN... |Y| AMS-30-313-PN... |Y| AMS-30-413-PN...
DN 200 | 280/8 | 295/8 | 295/12 | 310/12 | 320/12 |Y| AMS-30-214-PN... Y| AMS-30-314-PN... |Y| AMS-30-414-PN...
DN 250 | 335/12| 350/12 | 355/12 | 370/12 | 385/12 |Y[ AMS-30-215-PN... Y| AMS-30-315-PN... |Y| AMS-30-415-PN...
DN 300 | 395/12| 400/12 | 410/12 | 430/16 | 450/16 |Y| AMS-30-216-PN... Y| AMS-30-316-PN... |Y| AMS-30-416-PN...
DN 350 | 445/12 | 460/16 | 470/16 | 490/16 | 510/16 |Y[ AMS-30-217-PN... Y| AMS-30-317-PN... |Y| AMS-30-417-PN...

* Um Fehler zu vermeiden, bitte immer Lochkreis, Loch-Anzahl und Flanschdicke (auf Anfrage) beachten!

** Werkstoff-Info:  Die Edelstahl-Werkstoffe V2A-AISI 304 und V4A-AlS| 316 lassen verschiedene Werkstoffuntertypen zu. Falls
kundenseitig ein ganz spezieller Werkstoff erforderlich ist, so ist dies vorab mit uns abzuklaren und wahrscheinlich
mdglich. Neben den Werkstoffen AISI 304 und AISI 316 ist auch noch der Werkstoff AISI 321 (1.4541) lieferbar.
*** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten!

Tel.0271/370284 Fax 371532

mail@schmitzsiegen.de

www.SchmitzSiegen.de

Die Optik kann je
nach GroBe abweichen!
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Je nach Verfligbarkeit behalten
wie uns auch vor, alternativ die
Version " Rohrende plus glatter
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| AMS-31 | Metallschlaucharmatur - DIN - Losflansch mit Bordel (nach DIN EN 1092)

Drehbare DIN-Losflansch-Armaturen mit Vorschwei3-Bordel fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelttet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind

kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: DIN-Losflansch mit Bordel in unterschiedlichen Druckstufen (Abdichtung mittels Flanschdichtung - bitte separat bestellen)
Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle "PN"- Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang) Die Optik kann je
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang nach GréRe abweichen!
Nennweiten : Von DN10 bis DN200 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )
Material Armatur: ~ Stahl, abschlieBend mit Zinkspray behandelt oder Edelstahl V4A - AISI 316
Werkstoffkombi 1) : Losflansch Stahl ; VorschweiRbdrdel Stahl; Fassung: Stahl
Werkstoffkombi 2) : Losflansch Stahl ; VorschweiRbordel V4A; Fassung: Stahl
Werkstoffkombi 3) : Losflansch V4A ; Vorschweillbérdel V4A; Fassung: V2A (V4A auf Anfrage)
Die Werkstoffkombi 2) reicht oft aus (weil medienberiihrend V4A) und bietet gegenliber 3) einen Preisvorteil
Material Fassung: Stahl, abschlieRend mit Zinkspray behandelt oder mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
Werkstoff-Info: Die Edelstahl-Werkstoffe V2A-AISI 304 und V4A-AlSI 316 lassen verschiedene Werkstoffuntertypen zu. Falls
kundenseitig ein ganz spezieller Werkstoff erforderlich ist, so ist dies vorab mit uns abzuklaren und wahrscheinlich
mdglich. Neben den Werkstoffen AISI 304 und AISI 316 ist auch noch der Werkstoff AISI 321 (1.4541) lieferbar.
max. Temperatur: geschweillte Ausfiihrung Stahl: 300°C ; Edelstahl: 550°C DIN Losflansch mit
geldtete Ausfiihrungen max. 200°C (IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten) ; .
Vari . . ) . . " . ; Vorschweilbordel
arianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
ahnlich | 5655 | 2653 | 2654 | 2655 | 2656 | | Werkstoffkombi1) | | Werkstoffkombi2) | | Werkstoffkombi 3)
DIN Ident Nr. Ident Nr. Ident Nr.

Schlauch PN-Druckstufe PN-Druckstufe PN-Druckstufe A
Nennweite | PN6*** [PN10***| PN16***| PN25***| PN40*** anhangen anhangen anhangen =
sowie DIN- Losflansch Stahl Losflansch Stahl Losflansch V4A **

Flansch- V-Bordel Stahl V-Bordel V4A ** V-Bordel V4A **

gréke LK-Lochkreis (in mm) */ Lochzahl Fassung Stahl Fassung Stahl Fassung V2A **
DN 10 50/4 60/4 Y[ AMS-31-201-PN... |Y| AMS-31-301-PN... |Y| AMS-31-401-PN...

DN12/15 | 55/4 65/4 v| AMS-31-202-PN... |v| AMS-31-302-PN... |Y| AMS-31-402-PN... Sinnbild
DN16/15 | 55/4 65/4 Y[ AMS-31-203-PN... |Y| AMS-31-303-PN... |Y| AMS-31-403-PN...

DN19/20 | 65/4 75/4 Y[ AMS-31-204-PN... |Y| AMS-31-304-PN... |Y| AMS-31-404-PN...

DN 25 75/4 85/4 Y[ AMS-31-205-PN... |Y| AMS-31-305-PN... |Y| AMS-31-405-PN...
DN 32 90/4 100/4 Y[ AMS-31-206-PN... |Y| AMS-31-306-PN... |Y| AMS-31-406-PN... i

| S a
DN40 100/4 110/4 Y[ AMS-31-207-PN... |Y| AMS-31-307-PN... |Y| AMS-31-407-PN... ;Z ]

VA
DN 50 110/4 125/4 Y[ AMS-31-208-PN... |Y| AMS-31-308-PN... |Y| AMS-31-408-PN... >
DN 65 130/4 145/8 Y[ AMS-31-209-PN... |Y| AMS-31-309-PN... |Y| AMS-31-409-PN... .

LK

DN80 150/4 160/8 Y[ AMS-31-210-PN... |Y| AMS-31-310-PN... |Y| AMS-31-410-PN... [

DN 100 | 170/4 180/8 190/8 Y[ AMS-31-211-PN... |Y| AMS-31-311-PN... |Y| AMS-31-411-PN... B v

DN 125 | 200/4 210/8 220/8 Y[ AMS-31-212-PN... |Y| AMS-31-312-PN... |Y| AMS-31-412-PN...

DN 150 | 225/8 240/8 250/8 Y[ AMS-31-213-PN... |Y| AMS-31-313-PN... |Y| AMS-31-413-PN...

Armaturenkopf

DN 200 | 280/8 | 295/8 | 295/12 | 310/12 | 320/12 |Y| AMS-31-214-PN... Y| AMS-31-314-PN... |Y| AMS-31-414-PN... Schnittbild

DN 250 | 335/12 | 350/12 | 355/12 | 370/12 | 385/12 - - -

DN 300 | 395/12 | 400/12 | 410/12 | 430/16 | 450/16 ° = =

DN 350 | 445/12 | 460/16 | 470/16 | 490/16 | 510/16 - - -

* Um Fehler zu vermeiden, bitte immer Lochkreis, Loch-Anzahl und Flanschdicke (auf Anfrage) beachten!

** Werkstoff-Info:  Die Edelstahl-Werkstoffe V2A-AISI 304 und V4A-AISI 316 lassen verschiedene Werkstoffuntertypen zu. Falls
kundenseitig ein ganz spezieller Werkstoff erforderlich ist, so ist dies vorab mit uns abzuklaren und wahrscheinlich
mdoglich. Neben den Werkstoffen AISI 304 und AISI 316 ist auch noch der Werkstoff AISI 321 (1.4541) lieferbar.

*** obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V1 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-26
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AMS-32 | Metallschlaucharmatur - Uberwurfmutter mit Milchgewinde

Uberwurfmutter-Armatur mit Rundgewinde (Typ "Milch") fiir Metallwellschléuche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgeldtet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: Nut-Uberwurfmutter mit Rundgewinde und Kegelstutzen gemaR DIN 11851 (erfordert Elastomer-Dichtung am Gegenstiick)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN10 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Kegelstutzen (medienberiihrend Edelstahl V4A-AISI316) ; Nutmutter Edelstahl V2A-AISI304 oder kpl. V4A - AISI 316
mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)

max. 200°C nur bei Verwendung von PTFE-Dichtungen, bei Verwendung anderer Dichtungen entsprechend niedriger!
IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten!

Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk
WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante b)
Variante b) Grat- & spaltfrei-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
) Ident Nr. Armatur® Ident Nr. Armatur*
Schlaugh Uberwurfmutter Zusatzinfo Kegelstutzen V4A [ VAA/V2A - Kegelstutzen V4A VA4A - max.BD
Nennweite Rundgewinde Nutmutter V2A m_ax.BD Nutmutter V4A bei +20°C
Fassung V2A bei +20°C Fassung V2A
DN 10 Rd 28 x 1/8" Y[ AMS-32-301 40bar* Y| AMS-32-401 40bar*
DN 12 Rd 34 x 1/8" Y[ AMS-32-302 40bar* Y| AMS-32-402 40bar*
DN 16 Rd 34 x 1/8" Y[ AMS-32-303 40bar* Y| AMS-32-403 40bar*
DN 19 Rd 44 x 1/6" it Y| AMS-32-304 40bar* Y| AMS-32-404 40bar*
DN 25 Rd 52 x 1/6" G Wg ! ere, d Y| AMS-32-305 40bar* Y| AMS-32-405 40bar*
DN 32 Rd 58 x 1/6" roken sin Y[ AMS-32-306 40bar* Y| AMS-32-406 40bar*
DN 40 Rd 65 x 1/6" aqunfrage Y| AMS-32-307 40bar* Y[ AMS-32-407 40bar*
DN 50 Rd 78 x 1/6" lieferbar! Y[ AMS-32-308 25bar* Y[ AMS-32-408 25bar*
DN 65 Rd 95 x 1/6" Y[ AMS-32-309 25bar* Y[ AMS-32-409 25bar*
DN 80 Rd 110 x 1/4" Y[ AMS-32-310 25bar* Y[ AMS-32-410 25bar*
DN 100 Rd 130 x 1/4" Y[ AMS-32-311 25bar* Y[ AMS-32-411 25bar*

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

AMS-33 | Metallschlaucharmatur - AuBengewinde mit Milchgewinde

AuRengewinde-Armatur mit Rundgewinde (Typ "Milch") fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel
nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind
kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart: AuRengewinde mit Rundgewinde gem. DIN 11851 (erfordert Dichtung - bitte separat bestellen unter Rubrik Dichtungen)

Betriebsdriicke Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
der Armaturen: Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang
Nennweiten : Von DN10 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

Tel.0271/370284 Fax 371532

mail@schmitzsiegen.de

www.SchmitzSiegen.de

Die Optik kann je
nach GroBe abweichen!

Uberwurfmutter
"Milch"

Sinnbild

Armaturenkopf
Schnittbild

Die Optik kann je
nach GroRe abweichen!

Material Armatur:
Material Fassung:
max. Temperatur:

Entweder Edelstahl V2A - AISI 304 (auch medienberiihrend) oder Edelstahl V4A - AISI 316
mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. 200°C nur bei Verwendung von PTFE-Dichtungen, bei Verwendung anderer Dichtungen entsprechend niedriger!

IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten! AuBengewinde
Varianten: a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang) S .
Zusatz-Dienste: DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk Milch
WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante b)
Variante b) Grat- & spaltfrei-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
Schlauch AuRengewinde Ident Nr. Armatur* Ident Nr. Armatur®
Nennweite Rund gewin de Zusatzinfo Armatur V2A V2A - max.BD Armatur V4A V4A - max.BD
9 Fassung V2A bei +20°C Fassung V2A bei +20°C

DN 10 Rd 28 x 1/8" Y[ AMS-33-301 40bar* Y[ AMS-33-401 40bar*

DN 12 Rd 34 x 1/8" Y[ AMS-33-302 40bar* Y[ AMS-33-402 40bar*

DN 16 Rd 34 x 1/8" Y| AMS-33-303 40bar* Y| AMS-33-403 40bar* Sinnbild

DN 19 Rd 44 x 1/6" . Y[ AMS-33-304 40bar* Y| AMS-33-404 40bar*

weitere zzzz2

DN 25 Rd 52 x 1/6" GréBen sind Y| AMS-33-305 40bar* Y| AMS-33-405 40bar* 2

DN 32 Rd 58 x 1/6" f Anf Y[ AMS-33-306 40bar* Y| AMS-33-406 40bar*

DN 40 Rd 65 x 1/6" alll, P nbrage Y| AMS-33-307 40bar* Y| AMS-33-407 40bar*

DN 50 Rd 78 x 1/6" leterbar: Y[ AMS-33-308 25bar* Y| AMS-33-408 25bar*

DN 65 Rd 95 x 1/6" Y| AMS-33-309 25bar* Y| AMS-33-409 25bar*

DN 80 Rd 110 x 1/4" Y[ AMS-33-310 25bar* Y| AMS-33-410 25bar* y

DN 100 Rd 130 x 1/4" Y[ AMS-33-311 25bar* Y[ AMS-33-411 25bar* h Armaturenkopf
* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/héher sein. Den BD der Schnittbild
fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

Die beiden obenstehenden Armaturentypen sind auch als
45°/90° -Bogenarmaturen lieferbar. Bitte fragen Sie bei Bedarf an.
V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten! Seite 12-27
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| AMS-34 | Metallschlaucharmatur - Kamlokkupplung Typ VT (Vaterteil)

Kupplungs-Anschlussarmaturen Typ "Kamlok"-VT fir Metallwellschldauche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind

kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart:

Betriebsdriicke
der Armaturen:

Nennweiten :

Material Armatur:

Material Fass

max. Temperatur:

Varianten:

Zusatz-Dienste:

Kupplung ohne Absperrung Typ "Kamlok" - Vaterteil = VT (Abdichtung mittels Kuppeldichtung im Gegensttick)

Von DN19 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

ung:

IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten
a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)

Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
Bitte immer Temperatur-Druckabschlage von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Edelstahl V4A - AISI 316 (Kupplungsdichtung NBR im Gegenstiick; andere Dichtarten auf Anfrage, z.B. PTFE)

mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. 200°C NUR BEI PTFE-Dichtung !!! Beim Standard mit NBR-Dichtung (in Gegenstlick) max. 80°C

DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

WICHTIG: Sofern nicht ausdrticklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
- Ident Nr. Armatur* Ident Nr. Armatur*
,\‘S::r'fx’;:‘e s;ﬁ:’;:‘;fe Efchts Zusatzinfo Armat. Stahl | Stahl - max.BD Armat. VAA | V4A - max.BD
Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
DN 19 32,1 mm - - Y| AMS-34-401 17bar*
DN 25 36,7 mm - - Y| AMS-34-402 17bar*
DN 32 45,5 mm - - Y| AMS-34-403 17bar*
weitere
DN 40 53,5 mm GréRen sind - - Y| AMS-34-404 17bar
DN 50 63,1 mm auf Anfrage ; - v| AMS-34-405 17bar*
lieferbar!
DN 65 75,8 mm - - Y| AMS-34-406 10bar*
DN 80 91,5 mm - - Y| AMS-34-407 8,5bar*
DN 100 119,6 mm - - Y[ AMS-34-408 6,5bar*

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

IdentmaBe zum eindeutigen
Bestimmen der Groie

Die Optik kann je
nach GrdRe abweichen!

Kamlok VT

: 0‘.'

Sinnbild

| AMS-35 | Metallschlaucharmatur - Kamlokkupplung Typ MT (Mutterteil mit Hebeln)

Kupplungs-Anschlussarmaturen Typ "Kamlok"-MT fiir Metallwellschlduche. Diese Armaturen werden in der Regel

nur in Verbindung mit dem Schlauch (fertig verschweil’t oder hartgelotet), als komplette Schlauchleitung geliefert. Es sind

kundenseitig bitte folgende Mindestangaben zum spateren Einsatz anzugeben: Medium, Druck, Temperatur, Bewegung.

Anschlussart:

Betriebsdriicke
der Armaturen:

Nennweiten :

Material Armatur:

Material Fass

max. Temperatur:

Varianten:

Zusatz-Dienste:

Kupplung ohne Absperrung Typ "Kamlok" - Mutterteil = MT mit Kupplungsdichtung aus NBR (PTFE auf Anfrage)

Von DN19 bis DN100 ( DN=NW = Nennweite, entspricht ca. Schlauch-Innendurchmesser )

ung:

IMMER Druck-Temperaturabschlagstabelle & Dichtmittelgrenze beachten
a) Standard-WIG-Schweillung b) Grat- & spaltfreie-WIG-Schweiung c) Hartlétung (Detailinfos siehe Rubrikanfang)

Siehe untere Tabelle - Basisdaten immer bei 20°C (SI-Faktor, Abminderungsfaktoren, etc. siehe Rubrikanfang)
Bitte immer Temperatur-Druckabschldge von Armatur UND Schlauch beachten - siehe Info am Rubrikanfang

Edelstahl V4A - AISI 316 mit Kupplungsdichtung aus NBR (andere Dichtungsarten auf Anfrage, z.B. PTFE)

mindestens V2A - AISI 304 (V4A - AISI 316 auf Anfrage)
max. 200°C NUR BEI PTFE-Dichtung !!! Beim Standard mit NBR-Dichtung max. 80°C

DVGW-Kennzeichnung; Einzeldruckprobe; 3.1-Zeugnis; CE-Kennzeichnung, Ausfiihrung nach speziellem Regelwerk

WICHTIG: Sofern nicht ausdriicklich "Zusatz-Dienste" vereinbart wurden, erfolgt die Ausfiihrung nach Werksnorm - Variante a)
Variante a) Standard-WIG-geschweil3t ohne Zusatz-Dienste (andere Varianten auf Anfrage)
A Ident Nr. Armatur* Ident Nr. Armatur*
,\‘S::r'fx’;:‘e s;ﬁ:’;:‘;fe f:chts Zusatzinfo Armat. Stahl | Stahl - max.BD Armat. VAA | V4A - max.BD
Fassung Stahl bei +20°C Fassung V2A bei +20°C
DN 19 32,4 mm - - Y| AMS-35-401 17bar*
DN 25 37,2 mm - - Y| AMS-35-402 17bar*
DN 32 46,0 mm - - Y| AMS-35-403 17bar*
weitere
DN 40 54,0 mm GréRen sind - - Y| AMS-35-404 17bar
DN 50 63,8 mm auf Anfrage ; - v| AMs-35-405 17bar*
lieferbar!
DN 65 76,5 mm - - Y| AMS-35-406 10bar*
DN 80 92,2 mm - - Y| AMS-35-407 8,5bar*
DN 100 120,2 mm - - Y[ AMS-35-408 6,5bar*

* obiger BD bezieht sich nur auf die Armatur - Schlauch BD (siehe vorherige Seiten) kann niedriger/hdher sein. Den BD der

fertigen Schlauchleitung nach dem Prinzip des schwachsten Glieds ermitteln - ebenfalls Abschlagfaktoren beachten!

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten!

Identmaie zum eindeutigen
Bestimmen der GroBe

Die Optik kann je
nach GroRe abweichen!

Kamlok MT

i%%igw{‘" ——
(zé%(\ﬂz& by !

>\
8~ .
V4
Sinnbild
Seite 12-28
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AMS-36 | Spezialarmaturen fiir geflechtslosen Metallwellschlauch - Typ MES

Es gibt verschiedene Systeme von selbst montierbaren Armaturen fiir geflechtslose Metallwellschlduche. Untenstehend
das Premiummodel, dass kein Spezialwerkzeug mehr erfordert (kein "Schlagwerkzeug" 0.4. ). In einer in den Dichtkonus
eingedrehten Nut sitzt eine spezielle HT-Dichtung. Dadurch kann das Anschlussteil "einfach nur auf den Schlauch

Tel.0271/370284 Fax 371532

mail@schmitzsiegen.de
www.SchmitzSiegen.de

geschraubt werden".

Anwendung: Schwingungsbelastung und regelméRige Bewegungen unbedingt vermeiden!
Nur statisch oder bei gleichformiger Stromung einsetzen!

Betriebsdruck : alle GroRen max. 10bar bei +20°C - SI-Faktor 3:1
bei héheren Temperaturen untere Druckabschlagstabelle beachten!

ACHTUNG: ab 6bar kann es zu Langenéanderungen von +4mm (NW32) bis +16mm (NW13) kommen!

Schlauchinfo ab 9bar kann die obige Langung als bleibende plastische Verformung auftreten

Vakuum : fir Vakuum nicht geeignet

Nennweiten : von NW12 bis NW32 (NW=DN = ca. Innendurchmesser des Schlauches)

geeignet fiir Medien:
NICHT geeignet fir :
Temperatur max. :

Diese Serie nur mit dem passenden Schlauchtyp "SME-04 Typ M" verwenden (siehe Rubrik 01-12).

Spezialdichtung

fiir Kaltwasser, HeiBwasser und dhnliche ungeféhrliche Flissigkeiten (NICHT fiir Dampf)
NICHT geeignet flir aggressive Medien, Halogenverbindungen, Chloride, ferritische Werkstoffe
NW12 bis NW25 von +1°C bis +200°C

NW32 von +1°C bis +110°C

Werkstoffe: Messing MS58
VORTEIL: bei dieser Baureihe bendtigen Sie kein Spezialwerkzeug sondern nur zwei Schraubenschlissel
NACHTEIL: dies ist leider eine vergleichweise teure Baureihe

Wichtige Empfehlung:

geben Sie uns lhre Anwendungsparameter moglichst exakt an, wir kbnnen dann die Eignung prifen.

Druckabschlags- | Temperaturbis: | +20°C | +50°C [+ 100°C|+ 150°C| + 200°C |+ 250°C| + 350°C
tabelle belastbar biszu: | 100% | 89% | 80% | 75% | 69% - -
Typ MES-1 : SET Uberwurfmutter & Klemmscheibe & Spez-Redstiick
fiir . | o Gewinde d Ident Nr. fiir
arres Innengewinde ewinde der
Schlauch , - Infofeld 3tig SET
Nennwaeite am Redstiick-Abgang [ Uberwurfmutter 10bar bei 20°C
NW 12 IG 3/8" um 1/2" ) m AMS-36-101
Auf der Anschlt t
NW 16 IG 1/2" OMm 3/4" Richtung Schlauch | | AMS.36-102
befindet sich am
NW 20 IG 3/4" om 1" Redstilck eine m  AMS-36-103
spezielle Dichtung!
NW 25 G 1" UM 1 1/4 Keine herkémmlichen m AMS-36-104
. Redstiicke verwenden!
NW 32 IG 1 1/4" um 1 1/2" m AMS-36-105
Typ MES-2 : SET Uberwurfmutter & Scheibe & Spez-Red-Doppelnippel
far Starres AuRengewinde Gewinde der Ident Nr. fiir
Schlauch [am Red-Doppelnippel- Ub Infofeld 3tlg SET
i erwurfmutter .
Nennweite Abgang 10bar bei 20°C
NW 12 AG 3/8" um 1/2" ) m AMS-36-201
Auf der Anschlt t
NW 16 AG 1/2" Um 3/4" Richtung Schlauch | | AMS.36-202
befindet sich am
NW 20 AG 3/4" om 1 R onnelinnd e AMS-36-203
spezielle Dichtung!
NW 25 AG 1" Uum1 1/4" Kairg Fariaraiichian m AMS-36-204
= Doppelnippel verwenden!
NW 32 AG11/4" um11/2" m AMS-36-205

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen" - "Kataloghinweise" beachten!

Bildbeispiel Typ MES-1

Seite 12-29
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AMS-37 | Spezialarmaturen fiir geflechtslosen Metallwellschlauch - Typ TIM

Es gibt verschiedene Systeme von selbst montierbaren Armaturen fiir geflechtslose Metallwellschlauche. Untenstehend
der klassische Typ "TIM" fUr welchen Ublicherweise ein Spezial-Schlagwerkzeug flr die Montage erforderlich ist.
Dieses System ist viele tauschendfach bewahrt und aufgrund seiner hohen Produktionsmenge auch relativ preisgiinstig.
Auch diese Serie bitte nur mit dem passenden Schlauchtyp "SME-04 Typ T" verwenden (siehe Rubrik 01-12).

Anwendung: Schwingungsbelastung und regelméRige Bewegungen unbedingt vermeiden!
Nur statisch oder bei gleichférmiger Stromung einsetzen!
Betriebsdruck : alle GréRen max. 10bar bei +20°C - Sl-Faktor 3:1
bei htheren Temperaturen untere Druckabschlagstabelle beachten!
ACHTUNG: bei Driicken ab 6bar kann es zu Langenanderungen von +4mm (NW32) bis +16mm (NW13) kommen!

Schlauchinfo bei Driicken ab 9bar kann die obige Langung als bleibende plastische Verformung auftreten
fiir Vakuum nicht geeignet

von NW12 bis NW32 (NW=DN = ca. Innendurchmesser des Schlauches)

Vakuum :
Nennweiten :

Tel.0271/370284 Fax 371532

mail@schmitzsiegen.de
www.SchmitzSiegen.de

geeignet fiir Medien:
NICHT geeignet fir :
Temperatur max. :
Werkstoffe:
Zusatzinfo:

Wichtige Empfehlung:

fiir Kaltwasser, HeiBwasser und dhnliche ungeféhrliche Flussigkeiten ( NICHT fiir Dampf)

NICHT geeignet fiir aggressive Medien, Halogenverbindungen, Chloride, ferritische Werkstoffe
NW12 bis NW25 von +1°C bis +200°C NW32 von +1°C bis +110°C

Messing MS58

Montageanleitung siehe nachste Seite oder unter www.schmitzsiegen.de - wichtige Informationen
geben Sie uns lhre Anwendungsparameter moglichst exakt an, wir kdnnen dann die Eignung prifen.

tabelle

Druckabschlags-

Temperatur bis: +20°C | +50°C [+ 100°C| + 150°C | + 200°C| + 250°C| + 350°C

belastbar bis zu: 100% 89% 80% 75% 69% - -

Typ TIM-1 : SET Uberwurfmutter & Dichtung & Klemmscheibe

fir Schlauch Gewinde der .

Nennweite Uberwurfmutter Infofeld Bild Ident Nr.
NW12 UM 172 Zur Montage dieses Systems ist g AsEll
NW 16 UM 3/4" das untenstehende spezielle t|  AMS-37-102

— Schlagwerkzeug in Verbindung 1
Nw 20 um 1" mit der passenden Matrize t|  AMS-37-103
~ ich!
NW 25 UM 1 1/4" erforderlich! i| AMS-37-104
Typ TIM-2 : Spezial-Schlagwerkzeug & Matrizen
Bezeichnung far Schlaych flr Uberwqrfmuttern— Bild Ident Nr.
Nennweite Gewinde
Grundwerkzeug NW12 bis NW25 fiir UM 1/2" bis UM 1 1/4" 2 |t AMS-37-201
Matrize NW 12 fiir UM 1/2" t AMS-37-202
Matrize NW 16 fiir UM 3/4" t AMS-37-203
3
Matrize NW 20 fiir UM 1" t|  AMS-37-204
Matrize NW 25 fir UM 1 1/4" t AMS-37-205

Typ TIM-3 : Anschluss-Stiicke fiir Selbstmontage-Metallschlaucharmaturen

Bezeichnung Gewinde WICIEfZIGE Bild Ident Nr.

AG-AG 1/2" t|  AMS-37-301
AG-AG 3/4" t| AMS-37-302

Doppelnippel . . 4
AG-AG 1" Diese Teile i| AMS-37-303

besitzen
AG-AG 1 1/4" eine extra t AMS-37-304
breite
AG3/4" auf AG1/2" -37-

au Dichtfléche | AMS-37-311
AG1" auf AG3/4" AMS-37-312

Red-Doppelnippel - - (Standardnippel 5
AG1 1/4" auf AG1 sind bei diesem AMS-37-313
AG1 1/2" auf AG1 1/4" System nicht AMS-37-314

zulassig, weil
AG3/4" auf 1IG1/2" die Dichtfahigkeit AMS-37-321
AG1" auf IG3/4" nicht ausreichen AMS-37-322
au . =37 -

Reduzierstiicke wirde) 6
AG1 1/4" auf IG1" AMS-37-323
AG1 1/2" auf IG1 1/4" AMS-37-324

V2 - Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen vorbehalten. Unbedingt www.schmitzsiegen.de - "wichtige Informationen
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- "Kataloghinweise" beachten!
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MAL-13: Montageanleitung fiir Schlauch "SME-04-T" Armaturenbaureihe "AMS-37"

1) Schlauch rechtwinklig ablangen

Schlauch auf die gewtiinschte Lange
1)

im Wellental z.B. mit einen Rohrabschneider

ablangen. Arbeitsschutz: Auf scharfe Kanten achten.

2) Uberwurfmutter iiberschieben

auf das abgelangte Schlauchende die
2)

passende Uberwurfmutter so (iberschieben,

dass das Gewinde zum Schlauchende zeigt.

3) Schlagwerkzeug vorbereiten

Passende Backen in das Schlagwerkzeug einschrauben

3)

und die Haltenase des gedffneten Werkzeug in das

zweite Wellental des Wellschlauches legen.

4) Bordel herstellen
Klemmbacken schlie®en und durch Bewegen des hassassaasanany
Schlagbolzens die erste Welle des Schlauches

4)

zu einem Bordel anstauchen.

5) Fertigmontage

Bordelkante mit geeignetem Werkzeug entgraten.

Klemmring in das erste Wellental einlegen und zu einem Ring
zusammendriicken. Passendes Gegenstlick (mit ausreichend 5)

breiter Dichtflache) bereithalten, Dichtung zwischenlegen

und die Verbindung mit Schraubenschlissel anziehen.

Beim Festziehen, beide Schliisselflachen gegenhalten.
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