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Kurzprasentation

Unser patentiertes Verfahren beschreibt eine durch eine Innenleitung ausgekleidete
Schlauch- oder Rohrleitung - den ULTRALINER.

Nach dem derzeitigen Stand der Technik ist es nur moglich Schlauch- oder Rohr-
leitungen mit Innendurchmessern von 15mm bis 300mm auszukleiden. Unser
speziell entwickeltes Verfahren erlaubt es aber, Schlauche, Rohre und
Verschraubungen ab einem Innendurchmesser von 3,7mm auszukleiden.

Unser Grundsortiment umfasst die Grof3en:

ID 3,7/mm - 1D 6,4mm - ID 9,5mm - ID 12,5mm - ID 18mm

Die obige Abbildung zeigt verschiedene, nach dem Ultralinerprinzip ausgekleidete,
Rohrkomponenten. Die Komponenten kdnnen jeweils ohne zusétzliche Dichtung
druckfest miteinander verschraubt werden. Um im Hochdruckbereich die ausreichende
Sicherheit zu erzielen, wird die Verwendung von Ultraliner-Dichtkammeringen
empfohlen.

Die Ultraliner-Baureihe bietet eine preisglinstige, dafir aber technisch sehr hochwertige
Leitungsvariante. Weitere Details erhalten Sie gerne auf Anfrage.

www.ultraliner.de

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen ohne Vorankiindigung vorbehalten. Unbedingt "wichtige Informationen” - "Kataloghinweise" beachten!
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ULTRALINER PTFE / V4A-Druckrohre gerade

Patent Nr. 10 210 007 739

Beschreibung :

57072 Siegen-Trupbach
Seelbacher Weg 17

= 0271/370284+370587
Fax 0271/371532

Mantelrohr aus Edelstahl 1.4571, ausgekleidet mit einem Inlinerrohr aus PTFE. Das Inlinerrohr ist beidseitig umgeboérdelt

und dient gleichzeitig als Flachdichtung. Durch die Verwendung von Ultraliner-Dichtkammerringen aus Edelstahl wird das
"Wegfliesen" des PTFE-Bordel's bei hoheren Druckstufen vermieden. Das Bundteil mit Uberwurfmutter, sowie das
AuRengewindeteil (ebenfalls alles aus 1.4571) sind mit dem Rohr WIG-verschweil3t. Standardausfiihrung: Mantelrohr in
komplett geschlossener Ausfilhrung* Wir verwenden ausschlieRlich PTFE-Rohrmaterial das den FDA-Anforderungen entspricht.

* Falls Ausfiihrung mit Entliftungsbohrungen gewiinscht wird, so bitten wir um Riicksprache.
Die ungebohrte Standardausfuihrung bitte nur einsetzen wenn es nicht zur Diffusionsgasbildung kommen kann

Arbeitsdruck max. :

60bar bis 150bar (bei 20°C in Anhangigkeit vom Durchmesser und Medium)

Genaue Druckangaben siehe Tabelle unten

Arbeitstemperatur :

-40°C his +180°C (hdher oder niedriger auf Anfrage, immer in Abhangigkeit von Druck und Medium)
Bei Temperaturen tber +20°C sind Druckabschléage zu beachten

Ausfiuhrung ULR1 :

Mit beiderseitiger Uberwurfmutter || = ,_EFH ‘

Starke des PTFE-Rohr's ' T !

bei allen GréRen 1,5mm | [

auf Anfrage auch 2mm lieferbar B : i |

Maftabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck VAA-Rohr Ausfiihrung Uberwurfmutter | Uberwurfmutter | Ident Nr.+Lénge | ** L100mm-6000mm méglich.
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm gerade R 3/8" SW 19 ULR1-0-01-...** Bitte die gewiinschte Lange
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm gerade R1/2" SW 27 ULR1-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm gerade R3/4" SW 30 ULR1-0-03-...** Vorderkante PTFE-Bordel
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm gerade R1" SW 41 ULR1-0-04-...** | bis Vorderkante PTFE-Bordel
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm gerade R11/4" SW 50 ULR1-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfiuhrung ULR2 :

Einerseits Uberwurfmutter

Andererseits AuBengewinde

Starke des PTFE-Rohr's [ [

bei allen GréBen 1,5mm ! !

auf Anfrage auch 2mm lieferbar =

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck V4A-Rohr Ausfuhrung Mutter/AG Uberwurfmutter | Ident Nr.+Lange | ** LLOOmm-6000mm méglich.
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm gerade R 3/8" SW 19 ULR2-0-01-...** Bitte die gewiinschte Lange
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm gerade R1/2" SW 27 ULR2-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm gerade R3/4" SW 30 ULR2-0-03-...** Vorderkante PTFE-Bordel
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm gerade R1" SW 41 ULR2-0-04-...** | bis Vorderkante PTFE-Bordel
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm gerade R11/4" SW 50 ULR2-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfuhrung ULR3:

Mit beiderseitigem AulRengewinde

Starke des PTFE-Rohr's H 1T 1T T T T T HT

bei allen GréRen 1,5mm U 4 J |

auf Anfrage auch 2mm lieferbar e 1

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck VAA-Rohr Ausfiihrung AG/AG Sechskant Ident Nr.+Lange | ** LLOOmm-6000mm moglich.
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm gerade R 3/8" SW 19 ULR3-0-01-...** Bitte die gewiinschte Lange
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm gerade R1/2" SW 27 ULR3-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm gerade R3/4" SW 30 ULR3-0-03-...** Vorderkante PTFE-Bordel
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm gerade R1" SW 41 ULR3-0-04-...** | bis Vorderkante PTFE-Bordel
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm gerade R11/4" SW 50 ULR3-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

www.ultraliner.de

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen ohne Vorankiindigung vorbehalten. Unbedingt "wichtige Informationen” - "Kataloghinweise" beachten!




57072 Siegen-Trupbach = 0271/370284+370587
Patent Nr. 10 210 007 739 Seelbacher Weg 17 Fax 0271/371532

ULTRALINER PTFE / V4A-90°Bogen

Beschreibung :

Mantelrohrbogen 90° aus Edelstahl 1.4571, ausgekleidet mit einem PTFE-Inlinerrohr. Das Inlinerrohr ist beidseitig umgebdrdelt
und dient gleichzeitig als Flachdichtung. Durch die Verwendung von Ultraliner-Dichtkammerringen aus Edelstahl wird das
"Wegfliesen" des PTFE-Bordel's bei hoheren Druckstufen vermieden. Das Bundteil mit Uberwurfmutter, sowie das
AuRengewindeteil (ebenfalls alles aus 1.4571) sind mit dem Rohr WIG-verschweil3t. Standardausfiihrung: Mantelrohr in
komplett geschlossener Ausfilhrung* Wir verwenden ausschlieRlich PTFE-Rohrmaterial das den FDA-Anforderungen entspricht.

* Falls Ausfiihrung mit Entliftungsbohrungen gewiinscht wird, so bitten wir um Riicksprache.
Die ungebohrte Standardausfuihrung bitte nur einsetzen wenn es nicht zur Diffusionsgasbildung kommen kann

Arbeitsdruck max. :
60bar bis 150bar (bei 20°C in Anhangigkeit vom Durchmesser und Medium)

Genaue Druckangaben siehe Tabelle unten

Arbeitstemperatur :

-40°C his +180°C (hdher oder niedriger auf Anfrage, immer in Abhangigkeit von Druck und Medium)
Bei Temperaturen tber +20°C sind Druckabschlage zu beachten

Ausfuhrung ULB1 :
Mit beiderseitiger Uberwurfmutter

Stérke des PTFE-Rohr's

bei allen GroRen 1,5mm "G " R
auf Anfrage auch 2mm lieferbar - P P
X ., 4
MaRtabelle : g
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck V4A-Rohr Ausfuhrung Uberwurfmutter | Uberwurfmutter | Ident Nr.+SL1/2 ** Bitte die gewlnschten
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm 90°-Bogen - R25 R 3/8" SW 19 ULB1-0-01-...** Schenkeléangen S1+S2
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm 90°-Bogen - R37 R1/2" SW 27 ULB1-0-02-...** | ergdnzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm 90°-Bogen - R52 R3/4" SW 30 ULB1-0-03-...** | Vorderkante PTFE-Bordel bis
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm 90°-Bogen - R67 R1" SW 41 ULB1-0-04-...** | Mittellinie gerades Rohrende
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm | 90°-Bogen - R112 R11/4" SW 50 ULB1-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfuhrung ULB2 :
Einerseits Uberwurfmutter

Andererseits AuRBengewinde yy

Stéarke des PTFE-Rohr's > 4

bei allen GréRen 1,5mm / . /

auf Anfrage auch 2mm lieferbar % 4 38

MaRtabelle : v
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck VAA-Rohr Ausfiihrung Mutter/AG Uberwurfmutter | Ident Nr.+SL1/2 ** Bitte die gewinschten
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm | 90°-Bogen - R25 R 3/8" SW 19 ULB2-0-01-...** Schenkelangen S1+S2
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm 90°-Bogen - R37 R1/2" SW 27 ULB2-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm 90°-Bogen - R52 R3/4" SW 30 ULB2-0-03-...** | Vorderkante PTFE-Bordel bis
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm 90°-Bogen - R67 R1" SW 41 ULB2-0-04-...** Mittellinie gerades Rohrende
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm | 90°-Bogen - R112 R11/4" SW 50 ULB2-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfiuhrung ULB3:
Mit beiderseitigem AulRengewinde

YN

Stérke des PTFE-Rohr's .

bei allen GréRen 1,5mm / ey

auf Anfrage auch 2mm lieferbar & 7

MaRtabelle : AN
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck V4A-Rohr Ausfuhrung AG/AG Sechskant Ident Nr.+SL1/2 ** Bitte die gewinschten
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm 90°-Bogen - R25 R 3/8" SW 19 ULB3-0-01-...** Schenkeléangen S1+S2
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm 90°-Bogen - R37 R1/2" SW 27 ULB3-0-02-...** | ergdnzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm 90°-Bogen - R52 R3/4" SW 30 ULB3-0-03-...** | Vorderkante PTFE-Bordel bis
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm 90°-Bogen - R67 R1" SW 41 ULB3-0-04-...** | Mittellinie gerades Rohrende
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm | 90°-Bogen - R112 R11/4" SW 50 ULB3-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

www.ultraliner.de

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen ohne Vorankiindigung vorbehalten. Unbedingt "wichtige Informationen” - "Kataloghinweise" beachten!




57072 Siegen-Trupbach = 0271/370284+370587
Patent Nr. 10 210 007 739 Seelbacher Weg 17 Fax 0271/371532

ULTRALINER PTFE / V4A-45°Bogen

Beschreibung :

Mantelrohrbogen 45° aus Edelstahl 1.4571, ausgekleidet mit einem PTFE-Inlinerrohr. Das Inlinerrohr ist beidseitig umgebdrdelt
und dient gleichzeitig als Flachdichtung. Durch die Verwendung von Ultraliner-Dichtkammerringen aus Edelstahl wird das
"Wegfliesen" des PTFE-Bordel's bei hoheren Druckstufen vermieden. Das Bundteil mit Uberwurfmutter, sowie das
AuRengewindeteil (ebenfalls alles aus 1.4571) sind mit dem Rohr WIG-verschweil3t. Standardausfiihrung: Mantelrohr in
komplett geschlossener Ausfilhrung* Wir verwenden ausschlieRlich PTFE-Rohrmaterial das den FDA-Anforderungen entspricht.

* Falls Ausfiihrung mit Entliftungsbohrungen gewiinscht wird, so bitten wir um Riicksprache.
Die ungebohrte Standardausfuihrung bitte nur einsetzen wenn es nicht zur Diffusionsgasbildung kommen kann

Arbeitsdruck max. :
60bar bis 150bar (bei 20°C in Anhangigkeit vom Durchmesser und Medium)

Genaue Druckangaben siehe Tabelle unten

Arbeitstemperatur :

-40°C his +180°C (hdher oder niedriger auf Anfrage, immer in Abhangigkeit von Druck und Medium)
Bei Temperaturen tber +20°C sind Druckabschléage zu beachten

Ausfuhrung ULB4 :
Mit beiderseitiger Uberwurfmutter

Stérke des PTFE-Rohr's Ll
bei allen GréRen 1,5mm \ — \
auf Anfrage auch 2mm lieferbar

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck V4A-Rohr Ausfuhrung Uberwurfmutter | Uberwurfmutter | Ident Nr.+SL1/2 ** Bitte die gewlnschten
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm | 45°-Bogen - R25 R 3/8" SW 19 ULB4-0-01-...** Schenkeléangen S1+S2
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm | 45°-Bogen - R37 R1/2" SW 27 ULB4-0-02-...** | ergdnzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm | 45°-Bogen - R52 R3/4" SW 30 ULB4-0-03-...** Mittellinie PTFE-Bérdel bis
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm | 45°-Bogen - R67 R1" SW 41 ULB4-0-04-...** | Mittellinie gerades Rohrende
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm | 45°-Bogen - R112 R11/4" SW 50 ULB4-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfuhrung ULB5 :
Einerseits Uberwurfmutter
Andererseits AuRBengewinde

Stérke des PTFE-Rohr's
bei allen GréRen 1,5mm
auf Anfrage auch 2mm lieferbar

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck VAA-Rohr Ausfiihrung Mutter/AG Uberwurfmutter | Ident Nr.+SL1/2 ** Bitte die gewinschten
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm | 45°-Bogen - R25 R 3/8" SW 19 ULB5-0-01-...** Schenkelangen S1+S2
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm 45°-Bogen - R37 R1/2" SW 27 ULB5-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm | 45°-Bogen - R52 R3/4" SW 30 ULB5-0-03-...** Mittellinie PTFE-Bordel bis
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm 45°-Bogen - R67 R1" SW 41 ULB5-0-04-...** Mittellinie gerades Rohrende
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm | 45°-Bogen - R112 R11/4" SW 50 ULB5-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfiuhrung ULB6 :
Mit beiderseitigem AulRengewinde

Stérke des PTFE-Rohr's
bei allen GréBen 1,5mm
auf Anfrage auch 2mm lieferbar

Maftabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck V4A-Rohr Ausfuhrung AG/AG Sechskant Ident Nr.+SL1/2 ** Bitte die gewinschten
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm | 45°-Bogen - R25 R 3/8" SW 19 ULB6-0-01-...** Schenkeléangen S1+S2
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm | 45°-Bogen - R37 R1/2" SW 27 ULB6-0-02-...** | ergdnzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm | 45°-Bogen - R52 R3/4" SW 30 ULB6-0-03-...** Mittellinie PTFE-Bérdel bis
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm | 45°-Bogen - R67 R1" SW 41 ULB6-0-04-...** | Mittellinie gerades Rohrende
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm | 45°-Bogen - R112 R11/4" SW 50 ULB6-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

www.ultraliner.de

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen ohne Vorankiindigung vorbehalten. Unbedingt "wichtige Informationen” - "Kataloghinweise" beachten!




57072 Siegen-Trupbach = 0271/370284+370587
Patent Nr. 10 210 007 739 Seelbacher Weg 17 Fax 0271/371532

ULTRALINER PTFE / V4A-Verschraubungen

Beschreibung :

Verbindungsverschraubung aus Edelstahl 1.4571 ausgekleidet mit einem Inlinerrohr aus PTFE. Das Inlinerrohr ist
beidseitig umgebdrdelt und dient gleichzeitig als Flachdichtung. Durch die Verwendung von Ultraliner-Dichtkammerringen
aus Edelstahl wird das "Wegfliesen" des PTFE-Bdrdel's bei hdheren Druckstufen vermieden. Das Bundteil mit
Uberwurfmutter sowie das AuRengewindeteil (ebenfalls alles aus 1.4571) sind mit dem Rohr WIG-verschweil3t.
Standardausfuhrung: Mantelrohr in komplett geschlossener Ausfiihrung fir hohe Driicke *

* Falls Ausfiihrung mit Entliftungsbohrungen gewiinscht wird, so bitten wir um Riicksprache.
Die ungebohrte Standardausfuhrung bitte nur einsetzen wenn es nicht zur Diffusionsgasbildung kommen kann

Arbeitsdruck max. :
60bar bis 150bar (bei 20°C in Anhangigkeit vom Durchmesser und Medium)

Genaue Druckangaben siehe Tabelle unten

Arbeitstemperatur :

-40°C his +180°C (hdher oder niedriger auf Anfrage, immer in Abhangigkeit von Druck und Medium)
Bei Temperaturen tber +20°C sind Druckabschléage zu beachten

Ausfuhrung ULV1:

Mit beiderseitiger Uberwurfmutter : _LV_H
- —| I rx I..|

Starke des PTFE-Rohr's
bei allen Grof3en 1,5mm

auf Anfrage auch 2mm lieferbar - + L

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck V4A-Rohr Ausfuhrung Uberwurfmutter | Uberwurfmutter Lange * Ident Nr.
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm gerade R 3/8" SW 19 ULV1-0-01
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm gerade R1/2" SW 27 ULV1-0-02
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm gerade R3/4" SW 30 ULV1-0-03
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm gerade R1" SW 41 ULV1-0-04
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm gerade R11/4" SW 50 ULV1-0-05

* immer gemessen: Vorderkante PTFE-Bordel bis Vorderkante PTFE-Bordel (Toleranz 1% mind.+/- 2mm)
Ausfuhrung ULV2 :

Einerseits Uberwurfmutter n
Andererseits AuRengewinde : | =h

Stérke des PTFE-Rohr's

bei allen GréRen 1,5mm [ ]_l

auf Anfrage auch 2mm lieferbar s —~ It 1 If

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck VAA-Rohr Ausfiihrung Mutter/AG Uberwurfmutter Lénge * Ident Nr.
1/8" ID 3,7mm 150bar AD 10,0mm gerade R 3/8" SW 19 ULV2-0-01
1/4" ID 6,4mm 120bar AD 13,0mm gerade R1/2" SW 27 ULV2-0-02
3/8" ID 9,5mm 100bar AD 17,2mm gerade R3/4" SW 30 ULV2-0-03
1/2" ID 12,5mm 90bar AD 21,3mm gerade R1" SW 41 ULV2-0-04
3/4" ID 18,0mm 60bar AD 26,9mm gerade R11/4" SW 50 ULV2-0-05

* immer gemessen: Vorderkante PTFE-Bordel bis Vorderkante PTFE-Bordel (Toleranz 1% mind.+/- 2mm)

Ausfuhrung ULV3:
Mit beiderseitigem AulRengewinde

Stérke des PTFE-Rohr's i i [

bei allen GréRen 1,5mm SRS | P R — ] S

auf Anfrage auch 2mm lieferbar |_[ l | i}
U I ! |~

Maftabelle : L
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck V4A-Rohr Ausfuhrung AG/AG Sechskant Lénge * Ident Nr.
1/8" ID 3,7mm 150bar entfallt gerade R 3/8" SW 19 ULV3-0-01
1/4" ID 6,4mm 120bar entfallt gerade R1/2" SW 27 ULV3-0-02
3/8" ID 9,5mm 100bar entfallt gerade R3/4" SW 30 ULV3-0-03
1/2" ID 12,5mm 90bar entfallt gerade R1" SW 41 ULV3-0-04
3/4" ID 18,0mm 60bar entfallt gerade R11/4" SW 50 ULV3-0-05

* immer gemessen: Vorderkante PTFE-Bordel bis Vorderkante PTFE-Bordel (Toleranz 1% mind.+/- 2mm)

www.ultraliner.de

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen ohne Vorankiindigung vorbehalten. Unbedingt "wichtige Informationen” - "Kataloghinweise" beachten!




ULTRALINER PTFE / V4A (V2A)-Schlauchleitungen

zum Patent angemeldet

Beschreibung :

57072 Siegen-Trupbach
Seelbacher Weg 17

= 0271/370284+370587
Fax 0271/371532

Mantel aus Edelstahlgeflecht 1.4301 (auf Anfrage auch 1.4571) ausgekleidet mit einem Inlinerrohr aus PTFE. Das
Inlinerrohr ist beidseitig umgebdrdelt und dient gleichzeitig als Flachdichtung. Durch die Verwendung von
Ultraliner-Dichtkammerringen aus Edelstahl wird das "Wegfliesen" des PTFE-Boérdel's bei htheren Druckstufen
vermieden. Das Bundteil mit Uberwurfmutter sowie das AuRengewindeteil (alles aus 1.4571) sind mit dem

Mantelgeflecht mittels V4A-Hulsedauerhaft fest verpref3t. Wir verwenden ausschlie3lich PTFE-Rohrmaterial das

den FDA-Anforderungen entspricht.

Arbeitsdruck max. :

60bar bis 150bar (bei 20°C in Anhangigkeit vom Durchmesser und Medium)
Genaue Druckangaben siehe Tabelle unten

Arbeitstemperatur :

-40°C his +180°C (hdher oder niedriger auf Anfrage, immer in Abhangigkeit von Druck und Medium)
Bei Temperaturen tber +20°C sind Druckabschléage zu beachten

Ausfuhrung ULS1 :

Mit beiderseitiger Uberwurfmutter

Stérke des PTFE-Rohr's
bei allen Grof3en 1,5mm
auf Anfrage auch 2mm lieferbar

o

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck | Schlauch AD Ausfiihrung Uberwurfmutter | Uberwurfmutter | Ident Nr.+Lénge | ** L200mm-6000mm méglich.
1/8" ID 3,7mm 150bar ca. 8mm flexibel R 3/8" SW 19 ULS1-0-01-...** Bitte die gewiinschte Lange
1/4" ID 6,4mm 120bar ca. 11mm flexibel R1/2" SW 27 ULS1-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar ca. 14mm flexibel R3/4" SW 30 ULS1-0-03-...** Vorderkante PTFE-Bordel
1/2" ID 12,5mm 90bar ca. 17mm flexibel R1" SW 41 ULS1-0-04-...** | bis Vorderkante PTFE-Bordel
3/4" ID 18,0mm 60bar ca. 23mm flexibel R11/4" SW 50 ULS1-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfiuhrung ULS2 :

Einerseits Uberwurfmutter ”=_J/_L‘_G,_;.?_:j = -

1 S S = 2 I

Andererseits AuBengewinde

Stérke des PTFE-Rohr's
bei allen Grof3en 1,5mm
auf Anfrage auch 2mm lieferbar

R e e T e e i ] s Ty —|— = =

Ma@tabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck | Schlauch AD Ausfiihrung Mutter/AG Uberwurfmutter | Ident Nr.+Lénge | ** L200mm-6000mm mdglich.
1/8" ID 3,7mm 150bar ca. 8mm flexibel R 3/8" SW 19 ULS2-0-01-...** Bitte die gewiinschte Lange
1/4" ID 6,4mm 120bar ca. 11mm flexibel R1/2" SW 27 ULS2-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar ca. 14mm flexibel R3/4" SW 30 ULS2-0-03-...** Vorderkante PTFE-Bordel
1/2" ID 12,5mm 90bar ca. 17mm flexibel R1" SW 41 ULS2-0-04-...** | bis Vorderkante PTFE-Bordel
3/4" ID 18,0mm 60bar ca. 23mm flexibel R11/4" SW 50 ULS2-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

Ausfiuhrung ULS3 :

Mit beiderseitigem AulRengewinde

pu ¥ - - —_.—L|__,_,_.
i ] ;S S |
Starke des PTFE-Rohr's _{ el R S SR e ] 1]
bei allen Groen L5mm s L LD
—  H | { L

auf Anfrage auch 2mm lieferbar — et

MaRtabelle :
DN PTFE-Rohr | Arbeitsdruck | Schlauch AD Ausfiihrung AG/AG Sechskant Ident Nr.+Lange | ** L200mm-6000mm moglich.
1/8" ID 3,7mm 150bar ca. 8mm flexibel R 3/8" SW 19 ULS3-0-01-...** Bitte die gewiinschte Lange
1/4" ID 6,4mm 120bar ca. 11mm flexibel R1/2" SW 27 ULS3-0-02-...** | erganzen. Immer gemessen :
3/8" ID 9,5mm 100bar ca. 14mm flexibel R3/4" SW 30 ULS3-0-03-...** Vorderkante PTFE-Bordel
1/2" ID 12,5mm 90bar ca. 17mm flexibel R1" SW 41 ULS3-0-04-...** | bis Vorderkante PTFE-Bordel
3/4" ID 18,0mm 60bar ca. 23mm flexibel R11/4" SW 50 ULS3-0-05-...** | Toleranz +/- 1% (mind. 4mm)

www.ultraliner.de

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, Anderungen ohne Vorankiindigung vorbehalten. Unbedingt "wichtige Informationen” - "Kataloghinweise" beachten!
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ULTRALINER

Systemeinheit

Die neben-
stehende Abbildung
zeigen die Ultraliner -
komponenten als fertigen
Rohrleitungsabschnitt.
Das neue Verfahren
erlaubt je nach Einzelfall
(Rohrlange, Biegeradius,
Durchmesser, etc.) auch eine
nahtlose Auskleidung mit nur
einem Inliner.

Bei Interesse sprechen
Sie uns einfach an!

www.ultraliner.de



